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Automacao na moldagem por inje¢ao

Relatério de aplicagdo Automacgdo na moldagem por injecdo

Tecnologia de sensores compacta e flexivel para manuseamento de pegas

Uma tecnologia de sensores fidvel é essencial para o manuseamento automatico de pegas moldadas por injecdo. No
entanto, se o espaco de montagem for extremamente limitado, sdo necessarias solugdes robustas e compactas. A RICO
Elastomere Projecting GmbH, com sede em Thalheim (Alta Austria), é especializada no desenvolvimento e construgdo de
ferramentas de moldagem por inje¢do, na automatizagcdo de maquinas de moldagem por injecdo e na producdo de pegas

em elastémero (ver caixa de informacdo no final do artigo).

"Em principio, os clientes podem utilizar a nossa solug¢do na sua prépria produgdo. No entanto, muitos também nos
encarregam de fabricar as suas pecas moldadas por injecdo utilizando a moldagem por inje¢do de um, dois ou varios
componentes, em que processamos sempre silicones liquidos e sélidos", explica Roland Angerer, Diretor Técnico da RICO

0 Rede poderosa para projectos individuais
A RICO Elastomere Projecting GmbH faz parte do RICOGROUP, um fornecedor global de

servigos completos para projectos personalizados de elastémeros e plasticos. Com um total
de quatro localiza¢des na Austria, Suica e EUA, o grupo forma uma rede internacional de
tecnologia e producdo. O portfdlio vai desde o fabrico de ferramentas de moldagem por
injecdo e aconselhamento no desenvolvimento de componentes até a produgdo em série de
componentes personalizados. O foco é o processamento de elastdmeros, especialmente
silicone liquido (LSR) e silicone sdlido (HTV), em que os componentes sao fabricados
utilizando moldagem por inje¢cdo de um, dois ou multiplos componentes.

Tecnologia de sensores robusta para consulta de estagdes de pingas

Como ja foi referido, a automatizagdo é uma das especialidades da empresa.
Entre outras coisas, sdo desenvolvidas cabecas de manipulagdo assistidas por
robds para a remocgao de pegas moldadas por injecdo de uma maquina. O
numero de estacGes de garras integradas nas cabegas de manuseamento para
um manuseamento sem danos destas pegas varia consoante a sua
complexidade e dimensdo. "Para monitorizar as esta¢des de preensao,
precisamos de sensores 6pticos que possam suportar as temperaturas de curto
prazo de até +70° que ocorrem durante o manuseamento numa maquina de
moldagem por inje¢do", diz Roland Bestandig, eletricista na Tecnologia de
Aplicacgdo.

Inicialmente, os sensores controlam se todas as pecas foram retiradas do molde
de injecdo. Se tal ndo acontecer, o PLC da maquina recebe um sinal e para
imediatamente, sendo também identificada a respectiva estacdo da pinga e,
consequentemente, a posi¢cdo no molde. Apds a deposicdao das pecas moldadas
por injecdo, o sistema de sensores também garante que todas as estagcGes de
preensdo na cabeca de manuseamento estdo vazias antes de a peca seguinte
ser retirada do molde.

Cabega de manuseamento de oito vezes com estagdes de
pingas para remogdo sem danos de pegas moldadas por
inje¢do de uma mdquina. (Imagem: ipf electronic)
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Procura-se: solugdo compacta e versatil

"Anteriormente, tinhamos utilizado sensores épticos para monitorizar as
estacGes de preensdo, mas a sua eletrdnica ndo conseguia suportar a longo
prazo as temperaturas mais elevadas da maquina de moldagem por injegdo. Por
isso, recorremos ao especialista em aplicagdes da ipf electronic, Thomas Wally,
para encontrar uma alternativa aos sensores susceptiveis", relata Bestandig.
Para além da resisténcia a temperaturas mais elevadas, os novos sensores
tinham de ser compactos, uma vez que existe muito pouco espaco disponivel
para os montar nas cabecas de manipulagdo na area das esta¢des de pingas.

"Como as solugGes de automacao personalizadas que desenvolvemos sao

fundamentalmente diferentes em termos do tamanho das pegas que queremos Roland Bestandig (a esquerda) e Roland Angerer tém tido
. , . . o e A . experiéncias positivas com as solugdes versateis da ipf elec-
manipular, também precisdvamos de sensores flexiveis com uma distancia de tronic. (Imagem: RICO)

comutacdo ajustdvel. Isto permite-nos utilizar um tipo de sensor normalizado
de forma muito universal para diferentes cabegas de manipulagdo", sublinha
Roland Angerer.

Dispositivos dpticos "minusculos” para utilizagdo industrial

A escolha recaiu finalmente sobre os sensores dpticos 0TQ80100 e 0TQ80200
da ipf electronic, uma vez que estes satisfaziam todos os requisitos da RICO. Os
sensores IP67, que funcionam com luz vermelha, sdo extremamente compactos
com 8,2 x 25 x 12 mm e foram concebidos para aplica¢des industriais robustas
gragas a sua resisténcia a vibragdes até 500 Hz e a choques até 50 g. Os
sensores, concebidos para uma temperatura ambiente maxima de até +55° C,
suportam as altas temperaturas durante a remocgao de pegas da maquina de
moldagem por inje¢cdo, como os testes demonstraram. Por Ultimo, mas ndo
menos importante, a distancia de comutagdo dos sensores pode ser ajustada
manualmente na gama de 6 a 14 mm.

Os sensores Opticos 0TQ80100 e OTQ80200 sdo muito
compactos e, gragas a distancia de comutagao ajustavel,
sdo adequados para utilizagdo em diferentes cabegas de
manuseamento com diferentes estagdes de pingas.
(Imagem: ipf electronic)

Elevada flexibilidade para uma vasta gama de solugoes

"Ha varios anos que utilizamos os sensores opticos da ipf electronic e temos tido experiéncias consistentemente positivas.
Como solugdes simples e compactas, funcionam sempre de forma fiavel e suportam também as temperaturas
ligeiramente mais elevadas durante o manuseamento das pegas nas maquinas de moldagem por inje¢do. Para além disso,
podemos utilizar os aparelhos de forma muito flexivel em diferentes cabec¢as de manipulagdo. Atualmente, estima-se que
tenhamos varias centenas destes sensores em utilizacdo", afirma Roland Bestandig.

Processar muitos sinais com légica

A ipf electronic tem uma gama de produtos muito vasta. Por isso, ndo é surpreendente que outras solugdes do
especialista em sensores também tenham atraido o interesse da RICO no decurso da parceria. Roland Angerer comenta:
"As cabegas de manuseamento que desenvolvemos incluem solugdes muito complexas com um grande nimero de
sensores para uma grande variedade de consultas. Utilizamos mdédulos |6gicos da ipf electronic para podermos processar
a riqueza dos sinais digitais dos sensores, apesar do nimero limitado de entradas de controlo."
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Eletrdnica integrada em vez de cablagem interna

Num caso especifico, uma cabeca rotativa com mais de 50 sensores foi
equipada com um total de oito mddulos légicos do tipo VL310108 com varias
fungdes, incluindo em combinagdo com os mddulos légicos VL150102 foram
integrados. Os moédulos l6gicos VL310108 em IP67 sdo concebidos para uma
vasta gama de temperaturas de -30° C a +85° C e dispdem de um total de oito
pontos de ligagdo de sensores por unidade. Estes sdo complementados pelos
maodulos ldgicos duplos totalmente electronicos VL150102. A carateristica
especial desta solugdo é que a ligagdo AND das saidas dos sensores ligados a
este médulo ldgico ndo é feita através de cablagem interna, mas através da
eletrdnica integrada.

No entanto, numa ligacdo em série com fios, a saida de comutac¢do do primeiro
sensor fornece internamente a tensdo de funcionamento para o segundo
sensor, cuja saida é entdo a saida de comutacgdo do distribuidor. Dependendo
da queda de tensdo ou da corrente de arranque de um sensor, isto pode levar a
um comportamento de comutagao inseguro. A eletrénica do VL150102
assegura que os sinais "limpos" estdo sempre presentes na unidade de controlo,
tal como se estivesse ligado apenas um sensor.

As saidas dos modulos l6gicos VL310108 foram também combinadas com
terminais de distribuicdo da ipf electronic, o que acabou por simplificar
consideravelmente toda a cablagem da cabeca de manipulagdo. "Gragas as
solugdes da ipf electronic, conseguimos realizar um sistema de automacgdo de
manuseamento compacto, apesar de um grande numero de sensores", conclui
Roland Bestandig.

Os sensores Opticos compactos da série OTQ permitem uma montagem
simples na lateral das estagBes de garras. (Imagem: ipf electronic)
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Em vez de cablagem interna, a eletrénica integrada do
VL150102 efectua a ligagdo AND das saidas dos sensores
para que os sinais "limpos" estejam sempre presentes no
controlador. (Imagem: ipf electronic)
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