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Jeste tvrdsi tvari v tvar

Specialni senzorova technologie pro specialni pozadavky

Privlastek "robustni" miZe u senzorli znamenat mnoho s ohledem na podminky prostredi. Nasledujici aplikace v
automatizované kontinualni mofici lince na médéné plechy ukazuje, jak vysokym naroklm jsou takova zatizeni v praxi
skutecné vystavena.

Spolecnost CSN Carl Schreiber GmbH zpracovava plechy podle zadani zakaznika. "Nasi hlavni ¢innosti je vyroba desek,
plech(, kruhovych polotovar(, krouzk(, polotovar( a obrabénych dilll z médi a slitin médi. Zpracovavame také mosaz,
bronz, méd-nikl a hlinik. Nase vyrobky se pouZivaji mimo jiné v pristrojové technice, ve vyménicich tepla, v chemickém
pramyslu, v elektrotechnice a pri odsolovani morské vody," popisuje spektrum vyroby Stefan Schnock, zavodni elektrikar
spolecnosti CSN Carl Schreiber. Jako specialista na zpracovani médi vyvinula tato stfedné velka spolecnost se sidlem v
Neunkirchenu plné automatickou kontinualni mofici linku. "Pfi valcovani médénych plech( se na povrchu materialu
vytvari vrstva oxidu, kterou pred dalSim zpracovanim plech( v nasem systému odstranujeme roztokem kyseliny sirové,"
fikd Schnock.

Automatizovana manipulace s materidlem

Po valcovani se plechy, z nichz nékteré maji teplotu az 500 °C, dopravuji pomoci valeckového dopravniku do rovnaciho
stroje, ktery odstraruje zvinéni povrchu. Za timto strojem nasleduje zafizeni, které slouZi ke zvedani jednotlivych plech(l z
valeckového dopravniku za ucelem jejich spravného vyrovnani ve dvou vyrovndvacich zénach pred motici komorou. Po
oboustranném osetreni plechu v mofici komote je plech dopraven do jedné ze tfi vyrovnavacich zén, které slouzi jako
jakysi mezisklad. "Pokud z valecku nevyjde zadny plech, Ize z této vyrovnavaci zény odebrat valeckovym dopravnikem
hotovy moreny plech k dalSimu zpracovani. Mofici linka je usporadana do tvaru pismene U kolem rovnaciho stroje.
Vyrovnavaci plechy tedy pred odebranim vzdy projdou rovnacim zafizenim, ale nemusi byt nutné rovnany," vysvétluje
elektrikafr zavodu.

Hledaji se senzory s velmi specialnimi vlastnostmi

Aby byl zajistén bezpecny pribéh procesu v plné automatizované kontinualni mofici lince, vyZzadovala spolecnost CSN Carl
Schreiber nejen presna a spolehliva, ale také mimoradné robustni senzorova reseni. Konkrétné byla hledana vhodna
zafizeni pro dvé vyrovnavaci zény pfed mofenim, pro samotnou mofici komoru a pro tfi navazujici vyrovndvaci komory
materidlu, aby byla zajisténa bezpeénd automatizovand manipulace s plechy v systému. Stefan Schnock upfesnuje nékteré
z pozadavka: "Jednim z problémU bylo, Ze médéné plechy, které jsou Siroké az 6 metrd, ale silné pouze 8 az 160 mm,
nelezi na véleckovém dopravniku pred mofici komorou vzdy rovné a mohou byt mirné zakfivené kvuli malé tloustce
plechu. Kromé toho se proces moreni skldda z roztoku obsahujiciho 15 az 20 % kyseliny sirové, ktery maze zpUsobit
masivni poskozeni senzorového systému. Senzorové feseni pro dvé ndraznikové zény pfimo za sebou pred mofici
komorou by pfesto mélo byt schopno spolehlivé detekovat pfedni polohu archu a dotazovat se na celou oblast tésné nad
valeckovym dopravnikem pres celou Sitku materialu."
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Pfesna laserova svételna zavora pro velké vzdalenosti

ProtoZe reSeni muselo byt pres velmi presny, maly méfici bod s velkym
rozsahem a zaroven odolavat velmi nepfiznivym podminkam prostredi,
doporucil aplikacni specialista spolecnosti ipf electronic laserovou svételnou
zavoru. Senzor s prichozim paprskem, ktery se sklada z vysilace PS180024 a
pfijimace PE180424 v kovovém pouzdre (kryti IP67) ma velkou spinaci
vzdalenost od 0 do maximalné 60 m, je vhodny pro okolni teploty do +50 °C a
Ize jej velmi dobre nastavit diky viditelnému laserovému svétlu v prostoru nad
valeckovym dopravnikem.

Velmi maly, a proto presny méfici bod umozniuje spolehlivé zjistit pfedni polohu

tenkych plechl ve dvou néraznikovych zénéach pred mofici komorou pres celou Jednosmérnd bariéra sestavajici z vysilate PS180024
vy ., v . . . (nahote) a pfijimace PE180424 se ukazal jako spravna volba
Sitku materidlu. Stefan Schnock vysvétluje: "Senzory jsou propojeny s PLC pro naroénou aplikaci v mofici lince.

(programovatelnym automatem) kontinualni mofici linky a signalizuji fidici
jednotce, Ze se plech nachazi v pfislusné vyrovnavaci zoné. Jakmile je osetreni
médéného plechu kyselym roztokem dokoncéeno a plech opusti mofici komoru,
mUzZe byt plech nachazejici se v zoné pred mofici komorou dopraven do
komory. Dalsi plech je pak prepraven z druhé vyrovnavaci zony do vyrovnavaci
z6ny pred motici komorou."

Robustni feseni pro extrémni podminky

V mofici komore jsou desky na valeckovych dopravnicich stfikany mofidlem
shora a zespodu v reverznim provozu. | zde je tfeba zjistovat polohu
oSetfovaného plechu ve spojeni se senzory v naraznikovych zéndach. Optické
reSeni vSak nepfipadalo v Uvahu, protoze snimace v mofici komofe jsou trvale
vystaveny postfikové mlze obsahujici kyselinu sirovou.

Z tohoto dlivodu bylo rozhodnuto pouZzit indukéni snimace. 10300106 od
spolecnosti ipf electronic s aktivnim povrchem z nerezové oceli. Tato
mimoradné robustni zafizeni jsou uréena pro okolni teploty do +70 °C a maji
tfidu ochrany IP68. Na vstupu a vystupu mofici komory byly instalovany tfi

paralelné provozované indukéni snimace, které tak mohou detekovat médéné Indukénisnin;aée rr;)ajl’akt;vn:'jpr;(vrch zgs)rezové oceli, a
vz as_t ¢t vo . vy v proto jsou velmi robustni (tfida kryti IP68) a jsou uréeny pro
desky zespodu. "Usporadani snimacu bylo zvoleno zamérné, protoze plech v okolni teploty a2 do +70 °C.

komore se miZe mirné pohybovat v podélném sméru. Tim je zajisténo, Ze
mUZeme zespodu dotazovat vétsi plochu desky a Ze vidy reaguje alespon jeden
senzor. Kdybychom se na polohu materialu dotazovali pouze uprostied, mohla
by se posunuta deska dostat i do oblasti dvefi komory, které by se pak nékdy
trochu otevrely, coZ by vedlo k chybovym hlasenim z fidici (jednotky)," uvadi
Schnock. Pokud jeden z indukénich snimacl na vystupu z komory detekuje
spodni stranu konce desky, kdyzZ je médéna deska podana do mofici komory,
dvere se zaviou a za€ne proces stfikani.

Po povrchové Upravé jsou médéné plechy prepraveny do tfi navazujicich
naraznikovych zén, které jsou rovnéZ monitorovany laserovymi svételnymi
zédvorami. PS180024/ PE180424 jsou rovnéz vybaveny laserovymi svételnymi
zdvorami. Senzory hlasi do PLC (programovatelného logického automatu)
kontinudlni mofici linky, kdy jsou vyrovnavaci zény plné pfifazeny, aby fidici
jednotka (jednotka) mohla systém zastavit a zabranit tak zaseknuti materialu.
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Indukéni senzory 10300106 byly instalovény tak, aby mohly detekovat Na vstupu a vystupu mofici komory jsou umistény tfi paralelné ovlddané

médéné desky zespodu. indukéni snimace. Specidlni uspofadéni zajistuje, Ze ze spodni strany mize
byt dotazovana vétsi plocha médéné desky, a tak reaguje alespon jeden
senzor.

Prekonané vyzvy

Vzhledem k mnoha vyzvam, které bylo tfeba pro tuto specialni aplikaci prekonat, je zavodni elektrikaf Stefan Schnock s
reSenim od spolecnosti ipf electronic nadmiru spokojen: "Na senzory v ndraznikovych zénach a zejména v samotné mofici
komore se nemysli. Mofici roztok je diky obsahu kyselin velmi agresivni, a proto je pro pfistroje extrémné narocny. | pres
tyto velmi nepftiznivé podminky prostredi se v naSem automatizovaném systému osvéddily."

Kyseld skvrna pUsobi na laserové svételné zévory v naraznikovych zénach
velmi tvrdé, jak je zfetelné vidét, ale senzory, které byly instalovany tésné
nad valeckovymi dopravniky, stale spolehlivé funguji.
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