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Larga duracion en un entorno dificil

El enano optico cumple las altas expectativas de un importante proveedor de
automocion

En pocos afos, el que probablemente sea el sensor dptico mas pequefio de su
clase se ha convertido en un eterno favorito en las instalaciones de produccion
de Federal-Mogul Sealing Systems en Herdorf. Y hay varias buenas razones para
ello.

Federal-Mogul Sealing Systems GmbH es una empresa de Federal-Mogul
Corporation, fabricante lider mundial de productos y soluciones, principalmente
para la industria del automovil y los fabricantes de vehiculos comerciales ligeros
y pesados. El Grupo esta dividido en dos unidades de negocio independientes:
"Powertrain" y "Motorparts". Mientras que "Motorparts" esta especializada en
la distribucidn de piezas de recambio para el mercado mundial de vehiculos y

también suministra a los fabricantes de equipos originales diversos productos Pequefio "comodin y a menudo una alternativa economica
e o . . ., a otras soluciones de sensores: sensores Opticos de la serie
de este segmento, la division "Powertrain" se concentra en la fabricacién de 0TQ9 con supresion de fondo. Aqui en comparacion de

tamafio con una moneda de 10 céntimos. Todas las

productos OEM para el sector de la automocion, asi como para aplicaciones imagenes ipf electronic.

industriales y de vehiculos pesados.

Muchas herramientas diferentes

"Formamos parte de la division Powertrain y fabricamos juntas de culata para
motores de combustidn y escudos térmicos en nuestra planta de Herdorf, con
unos 400 empleados en una superficie de produccidon de mas de 12.000 metros
cuadrados. Estos escudos son placas deflectoras que protegen los componentes
electrdnicos del compartimento del motor, por ejemplo en los colectores, de un
calentamiento excesivo", explica Dirk Sagorny, Jefe de Mantenimiento Eléctrico
de Federal-Mogul Sealing Systems. La produccion de la empresa abarca casi
todas las marcas de vehiculos y todas las variantes de motores. El nimero de
herramientas diferentes necesarias para las punzonadoras utilizadas para
fabricar las juntas de culata, por ejemplo, es correspondientemente alto.

Gracias a sus dimensiones, la sonda puede instalarse
" . s . . directamente en las herramientas progresivas del taller de
La produccion se lleva a cabo a partir de una bobina de acero en punzonado MLS para controlar el avance.

funcionamiento, mediante la cual fabricamos las capas individuales de las
juntas, también conocidas como juntas de acero multicapa (juntas MLS),
utilizando matrices progresivas que combinan varios pasos de trabajo."

Factor de coste control de piensos

En el taller de punzonado de MLS, al principio se utilizaban barreras fotoeléctricas de horquilla para comprobar el avance
de las bandas de acero. Desde el punto de vista de Federal-Mogul, esta solucién no era desde luego econdmica, ya que
estos dispositivos sensibles y caros presentaban altos indices de averia debido a su uso. Algunos de los dispositivos se
destruian a veces durante el reequipamiento de los punzones, por ejemplo cuando la cinta golpeaba accidentalmente la
pata de horquilla de la carcasa de la barrera de luz y la doblaba. "Como los intentos con un escaner laser no tuvieron el
éxito deseado debido a sus dimensiones externas y a la baja frecuencia de conmutacion, al principio no habia ninguna
alternativa real a la barrera dptica de horquilla, hasta que un especialista en aplicaciones de ipf electronic nos presentd
las innovaciones en sensores durante su visita. Esto llamd nuestra atencion sobre un sensor éptico muy pequefio con
algunas caracteristicas interesantes".
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Mucho potencial en el minimo espacio de instalacion

El sensor en cuestion lleva la denominacion OTQ90170 y tiene
aproximadamente el tamafio de una moneda de 10 céntimos. Se trata de uno
de los sensores 6pticos mas pequeios con amplificador integrado y supresion
de fondo ajustable. El rango de exploracion puede ajustarse de 2 a 60 mm tanto
en objetos fijos (estaticos) como en movimiento (dindmicos). Con una
frecuencia de conmutacion de 1 kHz y un tiempo de respuesta y caida de < 0,5
ms, el dispositivo, que funciona con luz roja visible, es especialmente adecuado
para detectar los objetos mas pequefios y para la deteccién de posicién en
procesos de ejecucion rapida.

"En términos de nuestra aplicacién especifica, el sensor nos impresioné como Prensa para la fabricacién de juntas de culata. La
. . . produccién tiene lugar a partir de una bobina de acero en
una alternativa econdmica y, por tanto, genuina a las costosas barreras de luz marcha, mediante la cual las capas individuales de las

juntas de acero multicapa (juntas MLS) se fabrican en

de horquilla en varios aspectos: su disefio extremadamente compacto, su moldes progresivos que combinan varios pasos de trabajo.

supresion de fondo, su rango de exploracion ajustable dindmicamente y la alta
frecuencia de conmutacion y el bajo tiempo de respuesta. En conjunto, estas
propiedades ofrecen un gran potencial para aplicaciones flexibles".

Se requieren tiempos de respuesta rapidos

Gracias a sus dimensiones de sélo 9,2x10,8x21,2 mm, la sonda puede instalarse
directamente en las herramientas progresivas del taller de estampacion MLS. El
preajuste de los dispositivos para las respectivas aplicaciones ya se realiza en el
taller de herramientas de Federal-Mogul Sealing Systems. Segun el responsable
de mantenimiento, dependiendo de la aplicacién, también es posible programar
el sensor muy facilmente desde el exterior a través de una caja de
programacidn, que se conecta in situ con un cable adaptador, sin tener que
tocar el propio dispositivo.

"Para el control de avance, durante el primer corte se realiza un agujero en un

punto definido de la banda de acero, que debe ser reconocido por el sensor de El sensor se puede programar muy facilmente desde el
. ., . . exterior a través de una caja de programacion sin tener que
avance para garantizar la posicién correcta del material en la herramienta para tocar el propio dispositivo.

cada carrera individual. El transporte posterior de la banda es tan rapido que
s6lo se dispone de milisegundos para la deteccidn fiable del denominado
orificio de posicién. Dentro de este tiempo tan corto, debe garantizarse la
deteccidn fiable del agujero y debe ponerse a disposicion del PLC de la
punzonadora una sefial de conmutacién. Si esto no ocurre, la punzonadora se
detiene inmediatamente a través del PLC".

Eliminacion fiable de las interferencias

La supresién de fondo también es necesaria en el momento de la exploracién,
ya que el sensor "ve" la herramienta superior brillante a través del orificio de
posicionamiento y esto no debe detectarse bajo ninglin concepto. El
responsable de mantenimiento comenta: "Con la supresion de fondo integrada
del 0TQ90170 podemos eliminar estas interferencias de forma muy fiable".

Uso versatil: Los sensores compactos de ipf electronic
también se utilizan en la produccion de escudos térmicos
de Federal-Mogul Sealing Systems en las unidades de
agarre del sistema de transferencia.
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Consulta fiable, aunque la cinta "haga olas"

Dirk Sagorny cita como otra ventaja decisiva el rango de exploracion del sensor éptico, comparativamente grande y, en
caso necesario, ajustable dindmicamente, lo que se traduce en ventajas muy concretas en el uso practico: "Para un
dispositivo tan pequefio, el sensor tiene una distancia de conmutacion relativamente grande, de un maximo de 60 mm, lo
gue me da la oportunidad de utilizarlo de forma muy flexible para una amplia variedad de consultas. Normalmente
utilizamos una distancia de conmutacién de unos 30 mm. Dependiendo de lo rapido que se ajuste la velocidad de avance
respectiva para el procesamiento o del tiempo de ciclo de la punzonadora, pueden producirse ondas mas pequefias en la
cinta durante el transporte posterior, lo que aumenta la distancia entre la cinta y el sensor. El sensor debe ser capaz de
compensar esto, lo que a su vez requiere el mayor rango de ajuste posible con una ajustabilidad exacta del rango final. Lo
ideal es que el rango de exploracion del OTQ9 se ajusta de modo que termine justo antes de la herramienta superior".

Duracidn del uso con ciertos limites

Los sensores Opticos de ipf electronic se utilizan en Federal-Mogul Sealing
Systems desde hace mas de cinco afos. Entretanto, el diminuto dispositivo se
ha convertido en un eterno favorito: "Tenemos una necesidad constante de
estos dispositivos, ya que es comprensible que no duren "para siempre" debido
a las durisimas condiciones ambientales de nuestra produccion. Los aceites
agresivos son indispensables para el conformado y la embuticidn profunda.
Dado que la carcasa del sensor es de plastico por razones de desarrollo y
produccion, es evidente que existen ciertos limites en cuanto a la duracion de
su uso. No obstante, estamos muy satisfechos con la solucidn, ya que todos los
dispositivos probados hasta la fecha no han cumplido nuestras expectativas."

Alta fiabilidad del proceso: los sensores dpticos integrados

en varias estaciones de la matriz progresiva garantizan que
las piezas en bruto correspondientes estén disponibles para
su procesamiento.

Deteccion de la posicion de la pieza en prensas transfer

Federal-Mogul Sealing Systems tiene una gran necesidad de estos dispositivos, ya que se utilizan constantemente, y no
s6lo en el taller de estampacion MLS: "Hemos reconocido la versatilidad del 0TQ90170 hemos aprendido a apreciar". Los
dispositivos no sélo se utilizan para el control de la alimentacidon en la produccién de juntas de culata, sino también en la
produccion de escudos térmicos en prensas de transferencia. "Las prensas tienen varias estaciones de procesamiento y
sistemas de manipulacidén integrados que mueven los escudos térmicos a diferentes posiciones en funcién del paso de
procesamiento. Algunos de los escudos se giran 90 o 180 grados. En estos casos, los sensores épticos de ipf electronic se
encargan de detectar la posicion de los escudos térmicos para garantizar su posicion correcta en el siguiente proceso de
punzonado y, por tanto, una produccion fiable."
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