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Niezwykle wysokie wymagania stawiane indukcyjnym przetacznikom zblizeniowym

Katodowe powlekanie zanurzeniowe (CDC), znane rowniez jako kataforeza, jest procesem elektrochemicznym, ktéry moze
by¢ stosowany do powlekania elementéw o bardzo wysokiej jakosci. Po natozeniu powtoki detale s3 umieszczane w piecu
do utwardzania. Jesli przed procesem utwardzania nie ma stacji ociekowej, nadmiar powtoki odparowuje gwattownie w
piecu. Goracy i wilgotny klimat wewnatrz pieca stawia zatem bardzo szczegdlne wymagania indukcyjnym przetgcznikom
zblizeniowym. Katodowe powlekanie zanurzeniowe od dawna jest wyprébowanym i przetestowanym procesem
powlekania, a tym samym ochrony czesci pojazdow przed korozjg. Powlekane lub malowane czesci sg zanurzane w
przewodzacej prad kapieli zanurzeniowej, przy czym miedzy czesSciami a przeciwelektrodg przyktadane jest napiecie state.
To pole pradu statego pozwala rozpuszczalnym w wodzie spoiwom wytrgcac sie na powierzchni elementéw potgczonych
jako katoda. Rezultatem jest powtoka, ktdra jest zardGwno zamknieta, jak i ma bardzo dobrg przyczepnos¢. Katodowe
powlekanie zanurzeniowe jest zatem szczegdlnie odpowiednie do powlekania bardzo ztozonych struktur, takich jak te z
trudno dostepnymi wnekami lub naroznikami.

Wilgotny, goracy klimat

W zaktadzie katodowego malowania zanurzeniowego wiodgcego producenta samochoddéw indukcyjne przetgczniki
zblizeniowe w piecu do utwardzania sg wykorzystywane do wykrywania pozycji, na przyktad z urzgdzenia podnoszgcego.
Ze wzgleddw technicznych w systemie nie mozna zintegrowac stacji ociekania miedzy powtoka zanurzeniowg a piecem do
utwardzania. Powlekane czesci sg zatem podawane bezposrednio do pieca, przy czym nadmiar farby odparowuje nagle,
gdy elementy sg podawane, skrapla sie na gdrze pieca, a nastepnie kapie na elementy systemu. Indukcyjne przetgczniki
zblizeniowe muszg by¢ nie tylko bardzo szczelne, aby kondensat nie mdgt sie do nich przedostac, ale takze musza by¢ w
stanie wytrzymac wysokie temperatury do + 205°C w piecu do utwardzania.
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Rozwigzanie niezawierajace silikonu o stopniu ochrony znacznie wyzszym niz IP 68

Kondensat w piecu do utwardzania ma znacznie wyzsze witasciwosci petzania niz woda, co wymaga, aby czujniki byty
wyjatkowo szczelne, znacznie powyzej IP68. Jednak nie tylko pod wzgledem szczelnosci i odpornosci na temperature
zadne gotowe rozwigzanie czujnika nie wchodzito w gre, co postawito ipf electronic gmbh z Liidenscheid przed bardzo
szczegblnymi wyzwaniami. Nowe rozwigzanie firmy ipf electronic nie mogto zawierac silikonu, poniewaz odgazowywanie
tego materiatu mogtoby osadzac sie na powlekanych czesciach, a tym samym prowadzi¢ do btedéw wypalania.

Absolutna szczelnos¢ nawet przy zmianach temperatury

Dzieki zastosowaniu specjalnych uszczelek i systemdw uszczelniajacych, firmie ipf electronic udato sie opracowaé
absolutnie szczelny i catkowicie pozbawiony silikonu czujnik wysokotemperaturowy, ktéry nie tylko niezawodnie
zapobiega przedostawaniu sie kondensatu, ale moze réwniez wytrzymaé wysokie temperatury pieca dzieki maksymalnej
odpornosci na temperature + 230°C. Co wiecej, nawet jesli piec musi zosta¢ otwarty w celu przeprowadzenia kontroli, a
jego temperatura wewnetrzna spadnie do temperatury otoczenia w hali, czujnik pozostanie szczelny podczas tej zmiany
temperatury.
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