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Z siatka i podwojnym dnem

Indywidualne rozwigzania czujnikow w inzynierii instalacji

Praktyczne przyktady zastosowan wielokrotnie pokazujg znaczenie technologii czujnikéw dla ptynnego dziatania szerokiej
gamy procesow przemystowych. Nawet podczas opracowywania maszyn i systeméw czesto wymagane sg nie tylko
niestandardowe rozwigzania, ale takze specjalisci ds. rozwoju z odpowiednim know-how w zakresie zastosowan. H.S.T.
Humpert-Sortiertechnik jest aktywna w dziedzinie sortowania kontraktowego od 2004 roku, a firma z siedzibg w Arnsberg
opracowuje i produkuje wszystkie wtasne systemy dla tej ustugi. "Z biegiem lat zdaliSmy sobie sprawe, ze rozwdj i budowa
systemow pomiarowych i sortujgcych ma potencjat, aby stac sie niezalezng linig biznesowg i dlatego w 2008 roku
zatozyliSmy H.O.M. GmbH", méwi André Humpert, dyrektor zarzgdzajacy obu firm.

Sprytne potaczenie

Mozna by pomysleé, ze to sprzecznosé, z jednej strony sortowanie kontraktowe jako ustuga, a z drugiej rozwéj i sprzedaz
systemdéw pomiarowych i sortujgcych. Jednak André Humpert widzi to inaczej: "Kazdy, kto zdecyduje sie wzigc kontrole i
sortowanie czesci w swoje rece, bedzie musiat zakupic¢ wtasny system. Jesli wiec ustugi H.S.T. i tak nie wchodzg w gre,
systemy H.O.M. stajg sie tym bardziej interesujgce, zwtaszcza ze nasi klienci korzystajg z naszego bogatego doswiadczenia
w dziedzinie sortowania kontraktowego - zawodu, ktdéry, nawiasem mowigc, wcale nie jest trywialny".

Wymagania techniczne i estetyczne

Kazdy, kto kiedykolwiek widziat system H.O.M., raczej sie z tym nie zgodzi. Oczywiste jest réwniez, ze firma przywigzuje
duzg wage do wysokiej niezawodnosci swoich systeméw pomiarowych i testowych. To techniczne twierdzenie znajduje
rowniez odzwierciedlenie w estetyce systemow, az do wysokiej jakosci wykonania nawet najmniejszych elementéw
systemu.

Wymagana znajomos¢ aplikacji

Technologia czujnikow jest kluczowym elementem wysokiej niezawodnosci systemow H.O.M. "Nasze bogate
doswiadczenie praktyczne w sortowaniu kontraktowym wielokrotnie dowodzi, ze wybdr odpowiedniego rozwigzania
czujnikowego w okreslonych obszarach systemu ma kluczowe znaczenie dla ptynnego procesu testowania i sortowania.
Dlatego dla mnie oczywiste jest nie tylko pozyskiwanie catej technologii czujnikow z jednego zrddta, ale takze wspotpraca
z partnerami, ktérzy majg rozlegta wiedze na temat zastosowan, takimi jak ipf electronic gmbh. Jest to absolutnie
niezbedne dla naszych systemoéw, aby moc realizowaé wysoce indywidualne rozwigzania czujnikow dla szerokiego zakresu
zastosowan", wyjasnia André Humpert, podajac jako przyktad swoje systemy kontroli szklanych stotéw obrotowych,
kompaktowe systemy do pomiaru i sortowania matych czesci.

Specjalne rozwigzania do kontroli poziomu

Zapotrzebowanie na wysokg niezawodnosc¢ zaczyna sie zatem od podawania
czesci, np. za pomocg przenosnika wibracyjnego. W tym celu firma ipf electronic
gmbh opracowata system kontroli poziomu napetnienia sktadajacy sie z
bezdotykowego czujnika i wahadta zawieszonego na przegubie. Indukcyjny
przetacznik zblizeniowy znajduje sie w ramie przegubu, ktéry skanuje czesci w
pojemniku za pomocg wahadta - rodzaju plastikowego palca, ktory wystaje do
przenosnika. Jesli w przenosniku wibracyjnym znajduja sie czesci, wahadto jest
przenoszone przez przeptyw materiatu. Jesli pojemnik jest pusty, wahadto
powraca do pozycji wyjsciowej, dzieki czemu uruchamiany jest indukcyjny
przetacznik zblizeniowy i wyzwalany jest odpowiedni sygnat do napetniania.
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Swiatto lasera uruchamia kamery

Czesci przenoszone do systemu przez przenosnik wibracyjny sg umieszczane na
szklanym stole obrotowym za posrednictwem przenosnika odbierajgcego. W
zaleznosci od zadania kontroli lub czesci, ktére majg by¢ kontrolowane, sama
stacja kontroli moze by¢ wyposazona w maksymalnie dziesie¢ kamer do
pomiaru obiektéw z réznych perspektyw. Aby prawidtowo zmierzy¢ obiekty,
muszg one by¢ prawidtowo ustawione. "Mozna to zapewni¢ za pomoca
deflektora w systemie podawania lub alternatywnie za pomocg korekcji kamery
poprzez natozenie réznych programéw" - mowi Humpert.

Kamery, a tym samym proces kontroli, sg wyzwalane przez laserowg bariere
Swietlng, ktdra sygnalizuje systemowi, ze obiekt znajduje sie w pozycji
kontrolnej. Jesli obiekt zostanie zidentyfikowany jako NOK, jego pozycja musi
by¢ sledzona przez reszte procesu, aby zapewni¢ celowe wyrzucenie na stacji
sortowania.

stacji sortujacej. "W tym celu uzywamy enkodera inkrementalnego firmy ipf,
ktory jest zintegrowany z jednostka napedowa pod szklang tarcza".

Niezawodne sortowanie wedtug typu

Zsuwnia wyrzutowa do wydmuchiwania cze$ci NOK znajduje sie na stacji sortowania na wysokosci szklanej tarczy.
Ramowa bariera swietlna w rynnie wyrzutowej monitoruje faktyczne wyrzucanie czesci NOK do odpowiedniego
pojemnika, ktérego poziom napetnienia jest monitorowany przez czujnik ultradzwiekowy. Czujnik optyczny zapewnia
rowniez, ze pod rynng wyrzutowg znajduje sie pojemnik. Ale to nie wszystko: "Poniewaz kontrolowane czesci znajdujg sie
na szklanym dysku, nie ma dla nich statych pozycji. Na przyktad, jesli dwie czesci znajdujg sie zbyt blisko siebie, nie mozna
ich prawidtowo zmierzy¢ na stanowisku kontroli. Aby zapewnié, ze takie obiekty nie zostang wyrzucone z systemu jako
czesci NOK, na stacji sortowania znajduje sie kolejna rynna, przez ktérg obiekty te sg przenoszone do oddzielnego
pojemnika w celu ponownej kontroli. Obszar ten wymaga tej samej technologii czujnikéw, co stacja wydmuchiwania
czesci NOK", wyjasnia André Humpert.

Nie oszczedzaj na monitorowaniu

Technologia czujnikdw wymagana w tym obszarze systemu, z "siatkg i podwdjnym dnem"”, ze tak powiem, nie jest
przypadkowa. "Praktyczne doswiadczenie nauczyto nas, ze w tym miejscu nie nalezy oszczedza¢ na odpowiedniej
elektronice monitorujacej", podkresla dyrektor zarzadzajacy H.O.M. GmbH. Zadaniem ipf electronic w tym segmencie
systemu byto w szczegdlnosci zidentyfikowanie odpowiednich rozwigzan czujnikowych dla odpowiednich zadan i
wdrozenie ich wspdlnie z H.O.M. w taki sposdb, aby zapewni¢ niezawodne wdmuchiwanie czesci do odpowiednich
pojemnikéw. Oczywiscie dotyczy to réwniez obszaru systemu, w ktérym czesci 10 sg roztadowywane.
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Czesci 10 sg odprowadzane przez separator (rysunek 1) i rynne zsypowa, ktéra przeptywa do pojemnika z tytu systemu.
Czesci sg liczone za pomocg widetkowej bariery swietlnej. Kolejna widetkowa bariera swietlna stuzy do sprawdzania, czy
na zsypie nie gromadzi sie materiat (rysunek 2).

"Decyzja 0 monitorowaniu zsypu za pomocg technologii czujnikéw jest rowniez wynikiem naszego praktycznego
doswiadczenia. Jesli dojdzie do zatoru materiatu, moze to doprowadzi¢ do powaznych zaktdcen w catym procesie
testowania i sortowania", mowi André Humpert i dodaje: "Jesli wezmiemy pod uwage wysitek wtozony w wybor i
zaprojektowanie technologii czujnikéw dla tego konkretnego systemu, staje sie jasne, jak wazny jest tutaj kompetentny
partner. Tylko ktos, kto rozumie ztozonos¢ naszych systemdéw testowania i sortowania oraz ma odpowiednie
doswiadczenie praktyczne, moze naprawde pomdc nam w ich rozwoju i realizacji, poniewaz kluczowy jest nie tylko wybor
odpowiednich czujnikow, ale takze ich modyfikacja pod katem konkretnego zastosowania - w tym nowe rozwigzania, jesli
jest to absolutnie konieczne". Wedtug André Humperta, wspodtpraca z ipf electronic gmbh sprawdzita sie juz w przypadku
technologii sortowania H.S.T. Humpert. "Tutaj réwniez wspdlnie zdobyliSmy cenne praktyczne doswiadczenie, ktére teraz
przynosi nam korzysci w H.O.M.".
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