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Federarm
AV000146

Bedienungsanleitung @: = [ CE

Der Federarm AV000146 ist fur den Einsatz von Messradern zwischen 200mm und 500mm Umfang an Drehgebern mit 58mm
Durchmessern geeignet. Durch die innovative 6-Loch Befestigung ist eine stérungsfreie Kabelfihrung moglich. Der Drehgeber kann von
beiden Seiten am Federarm befestigt werden. Durch seine hohe flexible modulare Bauweise ist dieser tiber 360° montierbar. Die
Anpressrichtung des Federarmes lasst sich einfach und schnell verandern. Somit kann die Montage wahlweise von und oder oben zur

Messstrecke erfolgen.

Bauteile
Montagewinkel Federarm mit Federeinheit Spannkappe
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Federarm Auspacken Sicherheitshinweise

- Montage und Wartung darf nur von entsprechend geschultem
und qualifizierten Fachpersonal durchgefiihrt werden

- Offnen der Federeinheit mittels Zentrumsschraube nicht
Zulassig (Verletzungsgefahr durch herausspringende Federn)

- Federkraft nur bei fest montiertem Federarm verandern
(Verletzungsgefahr)

- Produkt nur in industrieller Umgebung einsetzen

- Nicht in sicherheitsrelevanten Bereichen einsetzen

Den Federarm aus der Verpackung nehmen und auf
Beschadigung prifen. Der Drehgeber und das Messrad kénnen
am 6-Lochkreis montiert werden.

Die Vorspannung sollte bei ca. 15N liegen. Die Kraft ist auf unsere Messrdader abgestimmt. Je nach Anwendung kann die Federkraft angepasst
werden, bitte beachten Sie jedoch, dass bei zu groRer Abweichung zur angegebenen Vorspannung kein Gewahr fir die Messgenauigkeit
Ubernommen werden kann.

Die bendétigte Position des U-Haltewinkel Wahlen

Zur Befestigung des Halters ist eine Einstellung des L-Winkels zwischen 0° und 360° mdoglich. Hierzu sind die 2 silbernen Schrauben (Pfeil) zu
|6sen. Gewlinschte Position wahlen und die Schrauben festziehen. Den Anpressdruck fir das Messrad liegt in Pfeilrichtung. Der Federarm kann
nun an den vorgesehenen Einsatzort montiert werden.
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Richtungsanderung der Vorspannung

Um die Vorspannungsrichtung zu éndern, muss der Federarm um 180° gedreht werden. Hierzu die 2 schwarzen Schrauben, danach die 2
silbernen Schrauben demontieren. Spannkappe abnehmen. Federarm um 180° wenden. Den Winkel und die Spannkappe mit den 2 silbernen
Schrauben wieder montieren. Dabei die gewiinschte Position des Winkels einstellen. Zuletzt die schwarzen Schrauben auf der
gegenuberliegenden Seite eindrehen. Die Anpressrichtung ist jetzt oben. (siehe Pfeil)
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Federkraft andern

Die Einstellung der Federkraft sollte nur bei montiertem Federarm vorgenommen werden. Die silbernen Schrauben an der Spannkappe
|6sen. Mit einem geeigneten Werkzeug zwischen den beiden schwarzen Schrauben auf die gegeniiberliegenden Seite Richtung Messrad
drehen, bis die gewlinschte Vorspannung erreicht ist. Die silbernen Schrauben wieder anziehen.
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