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PT440303 / PT440304
BEDIENUNGSANLEITUNG Nr. Element
@ Nullpunktanzeige (gelb)
Mikro-Laserabstandssensor (CMOS) ® Anzeige des Einlernmodus (gelb)
PT440303 / PT440304 ® Anzeige der Ausgangsschaltlogik (orange)
Danke, dass Sie sich fiir dieses Produkt entschieden haben. Bitte @ Laseremissionsanzeige (griin)
lesen Sie diese Bedienungsanleitung fiir die bestimmungsgemafe ® Taste TEACH (Einlernen)
Verwgndung des Proo!ukts sorgfaltig du_rch‘ un_d bewahren Sie sie in ® Taste UP (Auf)
der Nahe des Installationsorts auf, damit Sie sie zum Nachschlagen
nutzen konnen. @ Taste:DOWN, (Ab)
® Digitalanzeige (rot)
A WARNUNG ® Anzeige PRO-Modus (gelb)

e Dieses Produkt dient zur Detektion von Objekten. Es darf nicht fiir
Funktionen zur Sicherheitsiiberwachung und Unfallverhinderung
genutzt werden.

e Benutzen Sie dieses Produkt nicht zum Schutz von Personen.
e Blicken Sie wahrend des Betriebs nicht direkt in den Laserstrahl.

n CE-Kennzeichnung

Dieses Gerat wurde geman den folgenden Normen und
Richtlinien entwickelt:

e Fir die EU: EMV-Richtlinie

C€

(2014/30/EU)

E Verpackungsinhalt

1 Stick
e Laserwarnetikett (JIS Standards, GB Standard) je 1 Satz

e Sensor

he
H Sichere Verwendung von Lasergeraten

Zur Vermeidung von Unfallen durch Laserprodukte und zum Schutz der
Benutzer wurden von der IEC, JIS und FDA folgende Normen entwickelt:

IEC: IEC 60825-1-2007 (EN 60825-1-2007)
JIS: JIS C 6802-2011
FDA: PART 1040 (Leistungsnormen fir Licht emittierende Produkte)

Diese Normen klassifizieren Laserprodukte gemaR ihres Gefahrenpotenzi-
als und enthalten SicherheitsmaRnahmen fir die jeweiligen Klassen.

Warnetikett und Position

LASER RADIATION
DO NOT STARE
NTO BEAM

|
(MAXIMUM OUTPUT) 1mW
(PULSE DURATION) 5ms max.
(WAVELENGTH) 656nm

CLASS2 LASER PRODUCT
(IEC60825-1 2007)

v LASER APERTURE

Diesem Produkt liegt ein englisches Warnetikett bei.

n Bedienelemente
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B Montage

Zur Montage dieses Produkts verwenden Sie M3-Schrauben (nicht im
Lieferumfang enthalten).

Wenden Sie ein Anzugsdrehmoment von 0,5 N m an.

M3 Schrauben Abmessungen des Montagelochs

_<

/

37mm

18mm

Montagerichtung

e Wenn Sie Messungen an bewegten Objekten vornehmen, die aus
sehr verschiedenen Materialien und Farben bestehen, sollten Sie den
Sensor wie folgt montieren, um Messfehler zu vermeiden.

3 of

e Beim Messen von rotierenden Objekten montieren Sie den Sensor wie
folgt. Die Auswirkungen der Reflexionsabweichungen durch verander-
te H6hen und Positionen lassen sich reduzieren, wenn Sie den Sensor
in der richtigen Richtung montieren.

e Wenn das bewegte Objekt Stufen enthélt, montieren Sie den Sensor
wie hier dargestellt. Die Auswirkungen der Reflexionsabweichungen
durch Kanten lassen sich reduzieren, wenn Sie den Sensor in der
richtigen Richtung montieren.
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e Beim Detektieren in engen Raumen oder in Einbuchtungen montieren
Sie den Sensor so, dass der Lichtpfad vom Sender zum Empfanger
nicht unterbrochen wird.

e Montieren Sie den Sensor so an einer Wand, dass die Lichtreflexionen
der Wand den Empfanger nicht erreichen. Wenn der Reflexionsgrad
der Wand sehr hoch ist, sollten Sie eine schwarze Farbe auftragen.

B} e/A schaltpiane

Typ mit PNP-Ausgan

P (Braun) +V
2 4‘:] A |(Schwarz) Schaltausgang Ry Externerl
= e : ‘ T Eingang _| 12— 25V DC
sy i (Pink) Externer Eingang -I- 10/ +10%
g Last
g |(Blau) ov |
©
I_[>_120 ,.,,,mlgwrtsv(Grau)AnalogerSpannungsausgang W‘
AGND,, , 7777777777 ] (Schim) Erdung Analogausgang (AGND) |9ief1r9a?n95-

Einlernfunktion

Zwei-Stufen-Verfahren

Dies ist die Standard-Einlernmethode.

@ @

Abstand

BN
T

Hintergrund Zu
erkennendes
Objekt

1. Dricken Sie die Taste TEACH, wenn ein
Hintergrund vorhanden ist.
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2. Drucken Sie die Taste TEACH erneut,
wenn das zu erkennende Objekt vorhan-
denist.

TEAGH ZERO (RO
Lo
o] 2020200 Stabile Erkennung ist moglich.

TAG ZERQ
out - O o
S0T_ o
=L L Stabile Erkennung ist nicht méglich.

Direktverfahren

Diese Einlernmethode ist empfehlenswert, wenn die Objekte klein sind oder
sich im Hintergrund befinden.

Referenzobjekt befindet sich im Hintergrund:

X

Zu erkennendes Objekt dient als Referenz:

>

---------------------------- Schwellwert
Taste UP
Einzulernender

Wert

Abstand

Hintergrund

Einzulernender

{}Taste DOWN Wert

F-—— T . Schwellwert

Abstand

Zu erkennendes
Objekt

1. Dricken Sie die Taste TEACH, wenn ein
Hintergrund oder ein zu erkennendes
Objekt vorhanden ist.

2. Wenn ein Objekt im Hintergrund als
Referenz dient, driicken Sie die Taste UP,
um den Schwellwert auf der Sensorseite
festzulegen.

Wenn ein zu erkennendes Objekt als
Referenz dient, driicken Sie die Taste
DOWN, um den Schwellwert auf der Ob-
jektseite festzulegen.

Automatiscl

e
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3. Das Einlernen ist abgeschlossen.

Ein-Stufen-Verfahren (Fensterkomparatormodus

Mit diesem Verfahren legen Sie anhand einer Referenzflache einen
Schwellwertbereich fest. Es muss nur ein Punkt eingelernt werden. In die-
sem Modus lassen sich Objekte detektieren, die innerhalb des definierten
Schwellwertbereichs liegen.

Das Ein-Stufen-Verfahren (Fensterkomparatormodus) kénnen Sie im
PRO-Modus unter Sensorausgang einstellen, siehe Abschnitt 12 “Einstel-
lungen im PRO-Modus.”

=
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Schwellwert 2_SL

Referenzflache

Schwellwert 1_SL

Zu
erkennendes
Objekt

1. Dricken Sie zweimal die Taste TEACH,
wenn das zu erkennende Objekt vorhan-
den ist.

2. Das Einlernen ist abgeschlossen.

Zweij-Stufen-Verfahren (Fensterkomparatormodus)

Mit diesem Verfahren legen Sie den Schwellwertbereich fest, indem Sie
zwei Punkte einlernen. Wahlen Sie im PRO-Modus unter Sensorausgang
das Zwei-Stufen-Verfahren (Fensterkomparatormodus) aus, um das Ein-
lernen mit dieser Methode auszufiihren. Ndhere Informationen finden Sie in
Abschnitt 12 “Einstellungen im PRO-Modus.”

Beim Einlernen verwenden Sie die zu erkennenden Objekte (P-1 und P-2),
deren Abstande sich unterscheiden.

AU

e

2ter Punkt (Schwellwert 2_SL)

Referenzflache
1ter Punkt (Schwellwert 1_SL)

Abstand
/2N
N/

Objekt
P-2

1. Dricken Sie die Taste TEACH, wenn das
zu erkennende Objekt P-1 vorhanden ist
(erster Punkt)

2. Drucken Sie die Taste TEACH, wenn das
zu erkennende Objekt P-2 vorhanden ist
(zweiter Punkt).
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TEAGH ZERD [iza)
qur - =
R |
o O Stabile Erkennung ist méglich.

QuT “‘W =
L
=L Stabile Erkennung ist nicht méglich.

o) () eom)

Drei-slufen-\lerfahren (Fensterkomparatormodus)

Verwenden Sie diese Methode zum Einlernen von drei verschiedenen
Punkten (P-1, P-2, P-3) und zum Setzen des Schwellwerts 1_SL in der Mit-
te zwischen dem ersten und zweiten Punkt und zum Setzen des Schwell-
werts 2_SL in der Mitte zwischen dem zweiten und dritten Punkt (siehe
nachstehende Abbildung).

Wéhlen Sie im PRO-Modus unter Sensorausgang das Drei-Stufen-Verfah-
ren (Fensterkomparatormodus) aus, um das Einlernen mit dieser Methode
auszufihren.

N&here Informationen finden Sie in Abschnitt 12 “Einstellungen im
PRO-Modus.”

Zum Einlernen verwenden Sie die zu erkennenden Objekte (P-1, P-2, P-3)
mit verschiedenen Abstanden zum Sensor.

Nach dem Einlernen werden P-1, P-2 und P-3 automatisch auf der Basis
des kleineren Wertes neu eingerichtet.

-

----------- 3ter Punkt

%

Schwellwert 2_SL
IN=>
=-- 2ter PUnkt gehwellwert 1 SL

,,l_[,t,,,,, - ———AUS> - Tter Punkt

Abstand

1

1

1

1

1

1

1

1

1

]

1

i

1

1

1

[]

E
/Irjn\

1. Dricken Sie die Taste TEACH, wenn das
zu erkennende Objekt P-1 vorhanden ist
(erster Punkt).

2. Drlcken Sie die Taste TEACH, wenn das
zu erkennende Objekt P-2 vorhanden ist
(zweiter Punkt).

3. Dricken Sie die Taste TEACH, wenn das
zu erkennende Objekt P-3 vorhanden ist
(dritter Punkt).

)
Do o

Stabile Erkennung ist méglich.

TEAH 76RO
ouT - O =
[} ™

ALY

X =
SO0 1,

") () ow)

Stabile Erkennung ist nicht mdglich.
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Anpassen von Messabweichungen im aufsteigenden oder absteigen-
den Differenzialmodus

Dieser Modus dient dazu, allmahliche Anderungen in den Messwerten zu
ignorieren und nur plétzlich auftretende Anderungen zu detektieren.

Wechseln Sie in den PRO-Modus, um den "Aufsteigenden Differenzialmo-
dus" oder "Absteigenden Differenzialmodus” unter Sensorausgang einzu-
stellen, siehe Abschnitt 12 “Einstellungen im PRO-Modus.”

Der Schwellwert lasst sich mit Hilfe der Feinanpassung einstellen, siehe
Abschnitt 8 “Funktion zur Feinanpassung des Schwellwerts”.

1. Dricken Sie die Taste TEACH.

2. Drucken Sie die Taste UP oder DOWN,
um die Messabweichung auszuwdahlen

Kleine Messabweichung

d-01 > 402 O
7t

Grofie Messabweichung

© Oy 0" O d-08

3. Dricken Sie die Taste TEACH, um die
Messabweichung zu setzen.

n Feinanpassung des Schwellwerts

® Die Feinanpassung des Schwellwerts |asst sich mit Hilfe der Messan-
zeige ausflhren.

e Die Feinanpassung des Schwellwerts kann auch nach dem Einlernen
durchgefihrt werden.

Normaler Erkennungsmodus, aufsteigender Differenzialmodus und
absteigender Differenzialmodus

Taste UP/DOWN
driicken

Taste UP/DOWN
driicken

Taste TEACH
driicken

> Bestatigt
(automatisch
nach 3s gesetzt)

Fensterkomparatormodus

Wenn der Sensorausgang auf "Fensterkomparatormodus” gesetzt ist,
lasst sich die Anzeige - 5L und £ - 5L nur andern, indem Sie die Taste
TEACH eine Sekunde lang driicken.

Taste TEACH 1s
driicken

Schwellwert andern Messanzeige

B0 om0 B

== Tuly
ol Z
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Zur Feinanpassung der Schwellwerte von {_5 oderZ - Sldriicken Sie
die Taste UP oder DOWN. Sobald - %% oder 2~ 5L angezeigt wird,
kénnen Sie die Feinanpassung ausfuhren.

Taste UP/DOWN
dricken

Taste UP/DOWN
dracken

Taste TEACH
dricken

:> Bestatigt
(automatisch
.| nach 3s gesetzt)

n Festhalten des Maximal-/Minimalwerts

Die Funktion zum Festhalten des Maximal-/Minimalwerts dient zur Anzeige
des héchsten und niedrigsten Werts.

Wenn die Funktion zum Nullpunktabgleich ausfuhrt wird, wahrend die
Funktion zum Festhalten des Maximal-/Minimalwert auf “Maximalwert
halten” oder “Minimalwert halten” gesetzt ist, wird der gehaltene Messwert
zuruckgesetzt.

Taste TEACH und Taste UP/DOWN

UP 3s gleichzeitig - Taste TEACH
driicken. ’d-r_u_cie_n ________ . driicken
wEE R e {Auswaien [ B2 T, |Bestiat
N o P s )
e 7 mey T Res
oder !
(== i
o PUH.|
) [ “ |
' oder i
} ™y mn . ;
R :’E ﬁ |
i
(automatisch = U]
nach 3s) EI,@ v 7[":"]7 i
oder j
Digitalan- A q
zeige Beschreibung Funktion
i } . Deaktiviert den Haltestatus und gibt den
P_UF] Haltefunktion deaktivieren aktuell gemessenan Wert aus
B_H Maximalwert Halt den gemessenen Maximalwert
H_H Minimalwert Halt den gemessenen Minimalwert

m Funktion zum Nullpunktabgleich

Die Funktion zum Nullpunktabgleich dient dazu, den gemessenen Wert als
Nullpunkt zu setzen. Die Nullpunktanzeige (ZERQ, gelb) schaltet ein, wenn
die Nullpunkteinstellung giltig ist. Wenn die Anzeige auf Offset gesetzt ist,

kann keine Nullpunkteinstellung erfolgen.

Aktivieren des Nullpunktabgleichs

Taste UP und DOWN
3s gleichzeitig driicken

ouT

Bestatigt
SEOTOTOT

E> LTI R g

TEACH  ZEROQ
O -

() ()" oow]

ipf electronic gmbh ¢ Rosmarter Allee 14 ¢ 58762 Altena | Tel +49 2351 9365-0 ¢ Fax +49 2351 9365-19 | info@ipf.de ® www.ipf.de 4


http://www.ipf.de/

IPF ELECTRONIC

Deaktivieren des Nullpunktabgleichs

Automatisch

Anan
PRt

wird in diesem
Zeitraum angezeigt

Das Aktivieren bzw. Deaktivieren des Nullpunktabgleichs von einem exter-
nen Eingang ist in der nachstehenden Abbildung dargestellt.

— >10MS — 1s 41
AUS i
|

I
EIN
A
Nullpunktabgleich aktivieren Nullpunktabgleich deaktivieren
|

Beim Wiedereinschalten der Stromversorgung wird der Nullpunktabgleich
von einem externen Eingang deaktiviert. Diese Nullpunkteinstellung ist nicht
gespeichert.

Auch wenn der Nullpunktabgleich im Sensor aktiviert wurde, kann der
Nullpunktabgleich von einem externen Eingang aktiviert oder deaktiviert
werden. Nach dem Wiedereinschalten der Stromversorgung wird jedoch
der Nullpunkt aus dem Sensor angezeigt.

(kI Tastensperrfunktion

Die Tastensperre verhindert unbeabsichtigte Anderungen der Einstellungen. Wenn
die Tastensperrfunktion aktiviert ist und Sie auf eine Taste driicken, wird LOC (Lac )
angezeigt.

tivi

Taste TEACH und
DOWN gleichzeitig
3s driicken.

Deaktivieren der Tastensperrfunktion

Taste TEACH und
DOWN gleichzeitig
3s driicken.

Automatisch

m Einstellung im Pro-Modus

Bedienelemente

Nr. Element

(0] Anzeige PRO-Modus (gelb)
@ Taste DOWN (auswahlen)
® Taste UP (auswahlen)

@ Taste TEACH (bestatigt)
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Bedeutung der Pfeile in den Abbildungen

Pfeil Beschreibung

e Taste TEACH driicken

- Taste UP oder DOWN driicken
- Taste DOWN drlicken

Die Anzeige PRO (gelb) schaltet ein, wenn der PRO-Modus aktiv ist.

Wenn Sie im PRO-Modus die Taste DOWN 3 Sekunden lang drucken, wird
wieder die Messanzeige aktiviert.

Einstel-
lung

Standardein-

stellung Beschreibung

Stellen Sie die Ansprechzeit ein.

“#r5o ”: Hochprazise Erkennung 10ms
Hr5a “ gxg ™ Standard 5ms

“ FRst . Hohe Erkennungsgeschwindigkeit
1,5ms

Ansprech-
zeit

Wahlen Sie die Schaltiogik aus.
“L-an”: Hell-EIN (Light-ON), * d-an ” Dun-
kel-EIN (Dark-ON)

Schaltlogik

P
'

]

b

Stellen Sie den Sensorausgang ein.

“_.r~ " Normaler Erkennungsbetrieb

“.n..t": Ein-Stufen-Verfahren (Fensterkompa-
ratormodus)

“._n.2 " Zwei-Stufen-Verfahren (Fensterkom-
paratormodus)

“.n.3": Drei-Stufen-Verfahren (Fensterkompa-
ratormodus)

“g .r " Aufsteigender Differenzialmodus

¢ "L " Absteigender Differenzialmodus

Sensor- -
ausgang .-

o]
D
=]

Stellen Sie die Hysteresebreite ein.
Hysterese

23
{4}
PO X K]

g3
Do)

Wahlen Sie, welche Funktion vom externen
Eingang gesteuert wird.

“gset ™ Funktion zum Nullpunktabgleich

“ tEcH "1 Einlernfunktion

“i-of " Stoppen der Lichtemission

“tr 5" Triggerfunktion

Externer

Eingang OREE

Stellen Sie den Zeitgeberbetrieb ein. Der Zeit-
geber ist auf 5ms festgelegt.

“ nan”: Kein Zeitgeber,

HAREY “ ofs”: Ausschaltverzégerung

“ ang”: Einschaltverzégerung

oS¢ " Einzelimpuls

Zeitgeber

Die Anzeige des Messwerts I&sst sich &ndern.
“ srg ™ Normal

“ inuE " Invertieren

“oFst " Offset

Anzeige Ced

Stellen Sie den Schaltausgang und den Ana-
logausgang ein, wenn ein Messfehler auftritt
(unzureichende Lichtintensitét, Lichtsattigung,
Werte auRerhalb des Messbereichs).
“ off " Halten AUS

an " Halten EIN

Halten aFF

Zur Einsparung von Energie |asst sich das
digitale Display automatisch ausschalten, wenn
langer als 30s keine Taste betatigt wurde.

“ off " ECOAUS

“ an”. ECOEIN

ECO aFF

Zu den Standardeinstellungen (Werkseinstel-
" lungen) zurlickkehren.

Ricksetzen na “  ao” Ricksetzen NG

“ y£s ™ Rucksetzen OK
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Vorgehensweise

Messanzeige

9 DOWN: 3 Sekunden driicken

v

einstellung Hohe Prazision P/ Standard U/ Highspeed i
e i
ux W B = @ ux !
<) TEACH DOWN !5 DOWN B !
iC) ‘ (e e |
1 UP/ DOWN
stellung Hell-EIN up; DunkelEIN |
[ @ | (a2E & |
w=E TEACH] | 1550 = DOWN| 1 % = :
UM - M P, - T
i) ) G i
UP / DOWN
Einstellung des Normaler Erken- :ﬁg;ﬁi’&gﬂrﬁren (zgiﬁ,‘f{:?fve"a"'e"
) )
P/ WP/ ————
[wBE ¥ Jreachl[w®=,F Joomn|[==2 @ |oown|[=™5
=) Eﬂ5-<-> S=- b A =P P L o o R P
o ered (o) WEre| |
upP/ UP/
DOWN DOWN
UP/ uP/
—EE
wZ8_¥ oo =3 T loow|u®Z ¥
BB d Lo|lesgd ) |e|gotioa.
T (e T IE] O]
igender igender 3-Stufen-Verfahren
Di i Di i (Fenster-
dus dus komparatormodus)
Auswah| des \
Analogausgangs 0..5V 4..20mA i
UP/ LB ] 1
), TE“CH yar |DOWN |7~y ) ‘ i
|
HD WOAD e | o DD |
e | eers T e |
!
1 UP / DOWN
5 Hy i
ux W
H 5 TEACH E’CG :D Taste UP: Hysteresebreite vergroern
"‘ 2= T Taste DOWN: Hysteresebreite verkleinern
?@ o Gre)
UP/ DOWN
Einstellung der externen Sloppen der
UP/ UP/ UP/
—I— [ == W | (2= & |
TEACH! | = DOWN | # DOWN| % = DOWN| &5 **
mPE_ e E‘:<—> DEECH..<—> ok ..<—>‘ Ef 9
jclon) S o IMEEYS
UP/ DOWN
Zeitgebereinstellung Kein Zeitgeber 5 uls
(o EE T (L EE @ Em W o (oEE W |
TEACH! | o1, DOWN | 21 DOWN| # DOWN E
D'En_'."_ DDA PNE e =) aFd. |« o - o D':-id..
Cloe | I EC] Cr) ere)) | BEe | wEs
UP/ DOWN
Anzeigeeinstellung Normal Invertieren Offset H
L] Tr il ] Uad —I— i
St TEACH DOWN| 7 DOWN |
du'_"lp..“ Sl': o D |- OFEH': X
= Wrs | e | e
UP/DOWN

Halteeinstellung Halten AUS UPY Halten EIN
—r —r L
TeAcH - DOWN | & ¥
H [N d -l OF F e 20T
Bes | eerd O
UP/ DOWN
ECO-Einstellung ECOAUS up; ECOEN
2% ¥ ol (w®=2 ¥ oo w == @
=) 2 | - DF F |-—| o ]
I E@ )
t UP / DOWN
Einstellung NG ri OK ri
4T (== & o I3
TercH w == DOWN | ™ =
EIE = .. NOw|—>| o E S -
® s | e
UP/ DOWN
Ansprechzeit-
einstellung
B W
®
oorFEd.
() ()]
I DOWN: 3 Sekunden driicken
[ =
B arm
12000
) =)
Messanzeige
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ik Fehlercodes

Wenn ein Fehler auftritt, priifen Sie die Anzeige und versuchen Sie, den
Fehler mit den hier angegebenen Lésungen zu beheben.

Fehleran- .
zeige Beschreibung Lésung
Halten AUS : ; 2
R giﬂf:ﬁnes Licht reicht Stellen Sie sicher, dass der Detekti-
2 onsabstand innerhalb des zuldssigen
Halten EIN Da; zu erkennenf:ie Bereichs liegt. 9
Mess- | OPiektbefindetsich au- | 5o o eie den Montagewinkel des
. Rerhalb des Detektions-
wertanzei- A Sensors an.
< bereichs.
ge blinkt
Der Flashspeicher ist
—_ beschéadigt oder hat ; ; .
E-D! seing’l'ebensdatier Kontaktieren Sie unseren Vertrieb.
Uberschritten.
Die Last des Sensor-
ausgangs ist
Ertil kurzgeschlossen; dies L/s;sg;gsttl?]%zs;pﬁ;}r;ng ausschatten
verursacht einen Uber- P :
stromfluss.
Der Halbleiterlaser ist
i beschéadigt oder hat " ; )
2! saine | .ebensdauer Kontaktieren Sie unseren Vertrieb.
Uberschritten.
Bl?ifr:(tgfir[n tNl:"e"i?‘:nktab' Stellen Sie sicher, dass der Detekti-
9 9 onsabstand innerhalb des zulassigen
" normale Messung. ; :
€31 | wenn Oriser” gesetztist, | (NI o Einsteliun
kann kein Nullpunktab- als "Offset" 9
gleich erfolgen. d
£yt Beim Einlernen erfolgt Der Detektionsabstand muss inner-
’ keine normale Messung. | halb des zuldssigen Bereichs liegen.
EF90
g:g E’ Systemfehler Kontaktieren Sie unseren Vertrieb.
£r93

) vorsichHT

e Dieses Produkt wurde ausschlieflich zur industriellen Verwendung
entwickelt/hergestellt.

e Dieses Produkt darf nur in Innenrdumen verwendet werden.

e Die Verdrahtung muss bei ausgeschalteter Spannungsversorgung
erfolgen.

e \Wenn die Verdrahtung nicht korrekt ist, kann der Betrieb nicht fehler-
frei ausgefuhrt werden.

e Verlegen Sie die Kabel nicht zusammen mit Starkstromkabeln oder
Hochspannungsleitungen in demselben Kabelkanal. Dies kann zu
Fehlfunktionen fihren.

e Die Betriebsspannung muss im zuldssigen Wertebereich liegen.

e Wird der Strom von einem handelstblichen Schaltregler bereitge-
stellt, stellen Sie sicher, dass die Geratemasse (F.G.) der Spannungs-
versorgung an eine Schutzerde angeschlossen ist.

e Falls elektrische Bauteile, die Storstrahlungen erzeugen (Schaltreg-
ler, Frequenzumrichter, etc.), in der Nahe des Produkts verwendet
werden, missen Sie den Erdungsanschluss der Bauteile an eine
vorhandene Schutzerde anschlieen.

e Betreiben Sie den Sensor nicht, solange er sich noch in der Ein-
schaltphase befindet.

e Das Kabel mit einer KabelgroRe von mindestens 0,3mm? |asst sich
maximal bis zu 10m verlangern.

e Beanspruchen Sie die Kabelverbindungsstelle des Sensors nicht
durch gewaltsames Verbiegen oder Ziehen.

e Je nach Sensortyp kann Licht von hochfrequenten Leuchtstofflam-
pen (Typ Inverter) oder Rapidstart-Leuchtstofflampen die Detektion
beeintrachtigen. Vermeiden Sie direkte Lichteinfalle.

e Schiitzen Sie den Sensor vor Wasser, Ol, Fingerabdriicken, Fett oder
organischen Lésungsmitteln, wie Verdiinner. Wenn die Oberflache
mit Schmutz behaftet ist, wischen Sie diesen mit einem staubfreien,
weichen Tuch oder Linsenreinigungspapier ab.

e Schiitzen Sie das Produkt vor Staub, Dampf und korrodierenden
Gasen.

e Betreiben Sie dieses Produkt nicht in Umgebungen mit entflammba-
ren und explosiven Gasen.

e Schalten Sie die Stromversorgung vor dem Reinigen der Sender-/
Empfangeroberflache des Sensors ab.
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dard (5ms) und hoher Préazision (10ms)

Externer Eingang

Typ mit PNP-Ausgang:
Kontaktfreier PNP-Eingang
Eingangsbedingungen:
Unguiltig: 0 bis +0,6V DC oder
offen

Gltig: +4 bis +V DC
Eingangsimpedanz: = 10kQ

Schutzart IP67 (IEC)

Verschmutzungs- 2

grad

Umgebungs- -10 bis +45°C (Kondens- oder Eisbildung nicht zuléssig),
temperatur ' Lagerung: -20 bis +60°C

Luftfeuchtigkeit 35 bis 85% relative Luftfeuchte, Lagerung: 35 bis 85% RH
Umgebungslicht Gluhlampenlicht: max. 3000x an der lichtempfindlichen Seite
Einsatzhohe max. 2.000m

Kabel 0,2mm?5-adriges, abgeschirmtes Kabel, Lange: 2m
Material Gehause: Aluminium Druckguss, Frontabdeckung: Acryl
Gewicht = 35g (ohne Kabel), = 85g (mit Kabel)

Al EMV-Richtlinie

1 Die Werte wurden in nicht bezeichneten Messumgebungen gemessen. Das
Messobjekt bestand aus weilker Keramik.

2 Dies ist die GroRe in der Mitte des Messabstands. Diese Werte wurden mit
1/e2 (= 13,5%) der mittleren Lichtintensitat definiert. Aufgrund verschiedenster
Lichtverhéltnisse auRerhalb des angegebenen Bereichs kann der Reflexions-
grad um den Erkennungspunkt herum gréRer sein als am Punkt selbst. Dies
kann die Messwerte beeinflussen.

Anschluss
PNP-Ausgang PT440303 PT440304 = (Braun) +V
Abstandsmessung 200mm 400mm gg‘g % N |(Schwarz) Schaltausgang || E_xtemerlm 3
Messbereich + 80mm +200mm s | (Pink) Externer Eingang ‘ noang T -10/+10%
[*3
Wiederhol- ca. 200um ca. 300um (Abst. 200 ... 400mm) g \‘Q |(Blau)0V \
genauigkeit ' ca. 800um (Abst. 400 ... 600mm) £ 100Q |0—+5V
I: (Grau) Analoger Spannungsausgang Analog-
Linearitat +0,2% F.S. + 0,3% F.S. (Abst. 400 ... 600mm) __{schirm) Erdung g (AGND) Gg%?ngs-
Temperatur- n
abhangigkeit 0,03% Skalenendwert/°C
Strahlduzrch- ca. 300um ca. 500pm
messer
Lichtquelle Roter Halbleiterlaser, Klasse 2 (IEC/JIS/GB)
4 Max. Ausgangsleistung: 1mW, Spitzenwellenlange: 655nm
Versorgungs- ] . S
Spannﬁ’ng? 12 bis 24V DC +10% inkl. Restwelligkeit von max. 10% (S-S)
Leistungs- max. 40mA (bei 24V DC Spannungsversorgung), max. 60mA
aufnahme (bei 12V DC Spannungsversorgung)
Typ mit PNP-Ausgang:
PNP-Transistor mit offenem
Kollektor
e Maximale Quelle: 50mA
Schalt- e Angelegte Spannung:
ausgang max. 30V DC (zwischen
Schaltausgang und 0V)
e Restspannung: max.
1,5V (bei 50mA Quelle)
e Leckstrom: max. 0,1mA
Schaltlogik Hell-EIN oder Dunkel-EIN auswahlbar
B Eingebaut (automatisches Riicksetzen)
schlussschutz 9
e Spannungsausgang: 0 bis 5V (Alarm: +5,2V)
Analog- |Spannung| ¢ Ausgangsimpedanz: 100Q
aus-
gang ' Strom e Stromausgang 4 bis 20mA (Alarm: OmA)
® |astwiderstand < 300Q
Ansprechzeit ! Umschaltbar zwischen hoher Geschwindigkeit (1,5ms), Stan-
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