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PV98A840
Produktbeschreibung

Die Serie LS ist ein Lasersensor mit Auswerteeinheit. Die Einstellungen und der Betrieb des Sensorkopfes erfolgt mit der
Steuereinheit. Die folgenden Seiten stellen eine kurze Ubersicht tiber die Einstellméglichkeiten dar.

Ausgang 1 (Anzeige Ausgang 2 (Anzeige
far Einstellung) far Einstellung) Anzeige fur Zeitfunktion
Ausgang 1 (Ein/Aus) Ausgang 2 (Ein/Aus) Anzeige fiir Individualfunktion
5 BZIPUS[H
Laserstrahlung Bﬁ” (P (H}ZQ @@@ PER
(EniAus) /ﬁ" % it ottt 3 (o i
Anzeige Messmodus Anzeige Modus Anze| e IVIODE Tast
Anzeige Einlernmodus Hell-/Dunkel-Ein PRO Modus Jog Dial

Digitalanzeige (zweifarbig)

Bedienelemente

Bild Beschreibung

Durch Driicken der Mode-Taste springt man innerhalb des PRO-Modus um eine
Ebene nach oben (im Diagramm also nach links) bzw. bricht den momentanen Ein-
stellvorgang ab (,ESC“-Taste). Im Hauptmeni schaltet man zur nachsten Funktion.

s
b Sanco |

Die Auswahl innerhalb eines Menis erfolgt durch Betatigung des Wippschalters. Im
Diagramm bedeutet dies eine senkrechte Navigation.

Durch Driicken des Jog-Dial-Taste wird der Wert bestatigt bzw. man gelangt in die
weiterfihrende Unterfunktion (Navigation nach rechts).
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Ubersicht Hauptmodi

Die einzelnen Hauptmodi kénnen mit Hilfe der Mode-Taste angewahlt werden.

RUN-Modus
o @ Details siehe Unterpunkt "RUN" Modus
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Grenzwerte
Einlernen

}SEEE @ Details siehe Unterpunkt "TEACH" Modus
l Hell-/
Dunkel-Ein

® - el
1 LT0Me

&

Zeitfunktion

® —® ohne Zeitfunktion

[ [m[n]

d-antl Dunkel-Ein

|

)

Hell-Ein

[ [nln}
FW
]

=]
P}
[

D - -
& = Fdﬂﬂ fﬂg Abfallverzégerung

é O - andID N8 Anzugverzogerung

.§ a5d 00 :ﬂé Einimpuls

 J Individual-
funktion

® BSPEd Gtd" — @ 0%PEd & Ansprechzeit \
Q Dynamikumfang
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Gespeicherte
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@ Einstellungen aktivieren
& Code aktivieren Y,

@ @ Details siehe Unterpunkt "PRO" Modus
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Anzeigearten im RUN-Modus
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Nur bei Einstellung von d-Lc = off
im PRO2 - Menul (Anzeige umschalten)

Nur im Fensterkomparatormodus

Nur im Differenzmodus
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Feineinstellung der Grenzwerte

Anzeige fiir Anzeige fir
Ausgang 1 Ausgang 2
1 b2
TEACHL ]
? ﬁERDOMDl yiim

E (3993 500C

=R (CAng
Boonn 5003

R Nur im Hysteresen-
und Fenstermodus

Tastensperre
Tastensperre ein Tastensperre aus
S loc ans S Yo offF3
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Vor den Einstellungen muss der entsprechende Aus-
gang angewahlt werden fiir den alle weiteren Einstel-
lungen gultig sein sollen (Ausgang 1 oder Ausgang 2).
Die Anwahl geschieht durch anhaltendes Driicken der
Mode-Taste fiir etwas mehr wie 2 Sekunden. Der je-
weils ausgewdahlte Ausgang wird durch die aktive LED
angezeigt.

Der eingestellte Grenzwert kann im RUN-Modus ge-
andert werden. Hierzu wird das Jograd nach + bzw. -
bewegt. Der Grenzwert dndert sich hierbei um eine
Stufe. Die Speicherung erfolgt automatisch sobald
keine Anderung iiber 3 Sekunden getitigt werden.
Lauft der Sensor im Fenster- bzw. Hysteresenmodus,
so wird zunichst angezeigt, fiir welchen Kanal die An-
derung zutrifft.

Um ungewollte Anderungen auszuschlieRen, kdnnen
die Tasten gesperrt werden. Wird die Mode-Taste
und das Jog-Rad gleichzeitig flir mehr als 3 Sekunden
gedriickt, wechselt der Sensor zwischen ,gesperrt”
und ,,nicht gesperrt”.
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Schwellwerte einlernen (Teach-Modus)

Zum Einlernen der Schwellwerte wird mit der Mode-Taste in den ,, TEACH” Modus gewechselt. Die Auswahl geschieht
im PRO-Mode.

Zweistufiges Einlernen

S o= = SN0 Qoad”
= 500 HRrdE

Im ,,TEACH” Modus wird die Jog-Taste bei vorhandenem Objekt / Muster gedriickt (hier ,300“). In der zweiten Stufe
wird durch erneutes Driicken die Messbedingung bei nicht vorhandenem Objekt / Muster eingelernt. Der nun be-
stimmte Grenzwert liegt zwischen beiden Stufen.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard” (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.

Direktes Einlernen

S S S = 570 9oadS
= I —o —e & @

Im , TEACH” Modus wird die Jog-Taste bei nicht vorhandenem Objekt / Muster gedriickt. Durch Bewegen der Jog-Taste
in ,+“ bzw. ,,-“ Richtung wird der Schwellwert um 15% hoher bzw. niedriger angesetzt als der gerade eben bestimmte
Wert. Der feste Versatz von 15% ist ein voreingestellter Wert und kann im PRO-Modus variiert werden.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard” (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.

Automatisches Einlernen
S & = 500 9ond-
)
i ——@ |=Ruko 300G
= OO HArd

Im ,,TEACH“ Modus wird die Jog-Taste gedriickt und bleibt auch wahrend des Einlernvorgangs gedriickt. Sobald das
Werkstlck / Muster unter dem Sensor entlangfahrt wird lernt sich der Sensor automatisch ein. Nachdem das Objekt
unter dem Sensor vorbeigefiihrt ist, wird die Jog-Taste losgelassen. Der Sensor ist eingelernt.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard” (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.

(m[_In]
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Einstufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus

Fensterkomparator Hysterese
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Im , TEACH” Modus wird die Jog-Taste bei vorhandenem Objekt / Muster gedriickt (hier ,,500“). Die Grenzen fir die
Schaltschwellen werden um 100 Punkte von diesem Wert (= P-1) entfernt festgelegt (,,1_SL“ = 400 bzw. ,2_SL“ = 600).
Dieser voreingestellte Offsetwert kann im PRO-Modus gedndert werden.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard“ (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.

Zweistufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus

Fensterkomparator Hysterese

A

Im ,, TEACH” Modus wird durch Driicken der Jog-Taste zunachst Punkt 1 (unterer Grenzwert ,,P-1“) bestimmt. Nach
erneutem Driicken wird Punkt 2 (oberer Grenzwert ,P-2“) festgelegt.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good“ (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard” (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.
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Dreistufiges Einlernen im Hysteresen- und Fenstermodus

Fensterkomparator
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Beim dreistufigen Einlernen werden die Schwellwerte durch Festlegung der Zustande A, B und C bestimmt. Die Schwell-
werte ergeben sich aus den Mittelwerten der Helligkeitswerte. Im ,,TEACH” Modus wird durch Driicken der Jog-Taste
zunachst Punkt A bestimmt. Nach erneutem Driicken wird Punkt B festgelegt. Durch ein drittes Driicken wird Punkt C
eingelernt. Die Grenzwerte ergeben sich aus den Mittelwerten der Messungen: Unterer Schwellwert 1_SL = AB, oberer
Schwellwert 2_SL = BC.

Je nach Unterscheidbarkeit wird ,good” (gute Unterscheidbarkeit) oder ,hard” (schlechte Unterscheidbarkeit) ange-
zeigt.

Empfindlichkeitseinstellung im Differenzmodus
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PRO 1 Modus

Ansprechzeit 80us

® | Pradl —O ProlPld —0
L] PEd FRGE Ansprechzeit 150us
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Ansprechzeit 500us

Ansprechzeit 4ms

@ Pro (5 |

kleine Hysterese
mittlere Hysterese

L W1 groBe Hysterese

® [HE 5P
1
& ( ,' i Heraufsetzen des Schwellwertes
Prao {3HFE HFE &P um den angegebenen Prozentsatz

Dynamikumfang: maximal
(nur bei Ansprechzeit = 4ms)
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L Dynamikumfang: hoch
o Dynamikumfang: mittel
& Dynamikumfang: niedrig
® PrallRSE ‘REE  onl Laserein
LREF oFF| Laseraus
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PRO 2 Modus

Anzeige umschalten aus
(normal)

® [ FProdl —@ Prodd-ic

Anzeige umschalten ein
(normal / Prozent / Maximal- und Min

® Prodburn
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Sparmodus ein
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Anzeige festhalten ein
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Messwert speichern

Messwert abfragen
(gespeicherter / aktueller Messwert)

©® ProdlHid —® [HEc ¥ — @ [500 300
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PRO 3 Modus
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Aktivieren der angewahlten
Einstellungen (Nr. 1 bis 3)
bei der gerade benutzten
Steuereinheit
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]
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Aktivieren der angewahlten
Einstellungen (Nr. 1 bis 3)
bei allen angeschlossenen
Steuereinheiten

ALlddch]  p [{dch YES

11

Lt Jdeh )

Abspeichern der Einstellungen
Y\ beider gerade benutzten Steuereinheit
in der angewahlten Speicherbank
(Nr. 1 bis 3)
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SELF idch

Abspeichern der Einstellungen

bei allen angeschlossenen Steuereinheiten
in der angewahlten Speicherbank

(Nr. 1 bis 3)
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PRO 4 Modus (grau hinterlegte Funktionen nur bei Gerdten mit Festkabelanschluss)
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Einstellungen auf weitere Steuereinheiten
kopieren

Speicherschutz fur Einstellungen aus

Speicherschutz fur Einstellungen ein

Eingangsverhalten:
Laser aus

Vollautomatisches Einlernen

Grenzwert erhéhen

Grenzwert erniedrigen

Extern eingelernter Grenzwert wird nicht
dauerhaft gespeichert

Extern eingelernter Grenzwert wird
dauerhaft gespeichert
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PRO 5 Modus

Einstellen des Codes mit Hilfe des Jog-Dials.
(Code-Liste siehe Anhang)
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Individualfunktion: Ansprechzeit
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Individualfunktion: Laser ein/aus
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6] ) Individualfunktion: gespeicherte Einstellungen abrufen

r Individualfunktion: Einstellcode setzen
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PRO 6 Modus

fiir Schaltausgang 1

@ Prohfl ——® Prabh__l"

© Prob.M

© Prokd T

® Probd i

© |ProhH T

fiir Schaltausgang 2

 Profl ——® [Prob..l"]
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Normaler Modus

&chd 8t

&ch=---P

.l

i ckch Zweistufiges Einlernen Fenstermodus

_T 1. 3kch| Dreistufiges Einlernen Fenstermodus

Triggern auf steigende Flanke

Triggern auf fallende Flanke

—e

Probh ofF

H T lech tkchd 8t

Likch---F

H T 3kch

—®

oo

Zweistufiges Einlernen Hysteresenmodus

Dreistufiges Einlernen Hysteresenmodus

normaler Modus

Ausgang 2 inaktiv

d 8k £
d 3t 34
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P
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Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in

Absolutwerten

(Einstufiges Einlernen Fenstermodus)

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in
Prozentualwerten

(Einstufiges Einlernen Fenstermodus)

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in

Absolutwerten

(Einstufiges Einlernen Hysteresenmodu:

Einstellen des Abstandes

der beiden Flanken in
Prozentualwerten

(Einstufiges Einlernen Hysteresenmodu
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Ubersicht Codierung

LASER
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uj

]
Grine Anzeige

Griine Anzeige

|
Fllote Anzeige
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Erste Ziffer Zweite Ziffer Dritte Ziffer Vierte Ziffer
Code | Ausgang 1, Ausgang?2 | Code Zeitfunktion Code | Ansprechzeit | Code Dynamikumfang
0 |Hell-Ein,  Hell-Ein 0 |Aus 0 |500us O (nnn (hoch)
Hell-Ein,  Dunkel-Ein Anzugsverzogerung 80us I (mittel)
2 |Dunkel-Ein, Hell-Ein 2 | Abfallverzégerung 2 |150us 2 | (gering)
3 | Dunkel-Ein, Dunkel-Ein 3 |Ein-Impuls 3 |4ms 3 [innn (maximal)
4 4 4 4
5 5 5 5
6 6 6 6
7 7 7 7
8 8 8 8
9 9 9 9
Rote Anzeige
Erste Ziffer Zweite Ziffer Dritte Ziffer Vierte Ziffer
Sperre .
Code | Hysterese (Kopie- | Code E)-(terner Backup | Code Ind|V|d-uaIfunk- Code | Auswertefunktion
e Eingang tion
L -
0 |mittel (H-02) |Aus 0 aser Ein 0 |Ansprechzeit 0 |Normal
strahlung
1 |mittel (H-02) | Ein 1 |Laser Aus 1 |Dynamikumfang 1 |Fensterkomparator
strahlung
A . ich Ein-
2 |groR (H-03) |Aus 2 'utomat Ein 2 |8espeicherte Ein 2 |Steigende Flanke
Einlernen stellungen laden
3 |groR (H-03) [Ein 3 A'utomat. Aus 3 |Digital-Code 3 |Fallende Flanke
Einlernen
4 |klein (H-01) |Aus g |oberer Ein 4 4 A.usgang.z
Grenzwert nicht aktiv
5 |Kklein (H-01) |Ein 5 [oberer 1 5 5
Grenzwert
6 g |unterer Ein 6 6
Grenzwert
7 7 |unterer Aus 7 7
Grenzwert
8 8 8 8
9 9 9 9

ipf electronic gmbh ¢ Rosmarter Allee 14 ¢ 58762 Altena | Tel +49 2351 9365-0 ¢ Fax +49 2351 9365-19 | info@ipf.de » www.ipf.de

13



http://www.ipf.de/

IPF

EL EC TR O N I C BEDIENUNGSANLEITUNG * Anderungen vorbehalten! Stand: Juni 2006

Elektrischer Anschluss

Kabelfarbe / Steckerbuchsennummer

| r'e
] 1 (braun) +V
oS
o™ ... | .. | (rosa) Eingang (*2) i i [
£ AT L™ i
=llov 2 D14'ZD2
5 K 7(schwarz) Ausgang 1 max. 100mA (*3) + 12 bis 24 V DC
21 T 2 _™ +10%
Q W | max. 100mA ‘
< N T, R
) Tr2 5 I(weiB) Ausgang 2 EF;D
— " \%(blau) ov (1)
Intemer Schaltkreis R Externer Schaltkreis
(*1) Das Subkabel besitzt keine Leitungen fiir die Betriebsspannung (blau und braun)
(*2) Steckertypen haben keinen Anschluss fiir den externen Eingang
(*3) 50mA beim Zusammenschluss von 4 bis 8 Typen (Durchschleifen der Betriebsspannung),
bzw. 25mA bei 9 bis 16 Typen.
(*4)  Relais-Kontakt oder PNP-Open-Kollektor:

| EIN: +4V bis +V
/ oder AUS: 0V bis +0,6V (bei max. 0,5mA)

Eingangsimpedanz ca. 10kQ

Technische Daten

Betriebsspannung 12 ... 24V DC £ 10%, Restwelligkeit max. 10%

Stromaufnahme < 40mA bei 24V DC

Schaltausgange PNP Open Kollektor, max. 100mA, kurzschlussfest

Schaltverhalten Hell-Ein oder Dunkel-Ein

Ansprechzeit 80ps (H-SP), 150us (FAST), 500us (STD, 4ms (U-LG)

Externer Eingang fr Laserstop, automatisches Einlernen, Grenzwertsetzen
siehe ,,Elektrischer Anschluss (*4)“

Anzeige 2 x 4-stelliges 7-Segment-Display (1 x rot, 1 x griin)

Empfindlichkeitseinstellung Standardmodus: 2-stufig / Grenzwerte setzen / automatisch / manuell
Fensterkomparator: 1-stufig, 2-stufig, 3-stufig / manuell
Hysteresemodus: 1-stufig, 2-stufig, 3-stufig / manuell
Differenzialmodus:  5-stufig

Feinjustierung Empfindlichkeit Eingebaut

Zeitfunktion zuschaltbare Funktionen: Anzugsverzogerung, Abfallverzogerung oder

Ein-Impuls, jeweils 1ms bis 9999ms)

Ubersprechunterdriickung automatische Aktivierung fiir bis zu 4 nebeneinander montierten
Verstarkern (nicht im H-SP-Modus)

Umgebungstemperatur -10 ... +55°C bei bis zu 7 nebeneinander montierten Verstarkern
-10 ... +50°C bei bis zu 16 nebeneinander montierten Verstarkern
ohne Eisbildung
Lagerung: -20 ... +70°C

Luftfeuchtigkeit Betrieb und Lagerung: 35 ... 85% relative Luftfeuchtigkeit

Gehdusematerial Gehduse: hitzebestandiges ABS, Deckel: Polycarbonat
Mode-Taste: Acryl, Jog-Rad: ABS

Kabel 5-adriges Kabel (0,15mm?), Linge 2m

Kabelverlangerung max. Kabelldnge 10m (bei Aderquerschnitt 0,3mm?)

Gewicht: ca. 65g
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