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SENSORLOSUNGEN

Wenn ,von der Stange” nichts mehr passt

IPF ELECTRONIC



High-End in High-Tech.

QR-CODE SCANNEN
UND FLYER DIGITAL LESEN

IHRE ANFORDERUNGEN SIND BESONDERS?
UNSERE LOSUNGEN AUCH!

Zu heiR, zu kalt, zu anfallig, zu kompliziert, zu wenig Platz — es gibt etliche gute Griinde,
warum Standardsensoren in einer ganzen Reihe von Applikationen an besonderen An-
forderungen scheitern.

Profitieren Sie von unserem Know-how und nicht zuletzt von den vielfdltigen wertvol-
len Erfahrungen, die wir bei der Entwicklung von einzigartigen, branchenulbergreifenden
Sensor- und Systemldsungen in einem lberaus breiten Anwendungsspektrum in unserer
Unternehmenshistorie gewonnen haben.

Sie haben eine spezielle Applikation mit sehr spezifischen Anforderungen? Sie haben
noch keinen Partner gefunden, der lhre Wiinsche erfiillt und auch Herausforderungen
bewaltigen kann?

Gehen Sie keine Kompromisse ein! Wir entwickeln gemeinsam mit lhnen eine indivi-
duelle Losung. Exakt auf Ihre Applikation zugeschnitten, die samtliche Anforderungen
bericksichtigt. Versprochen!

Die nachfolgenden Beispiele zeigen einen Querschnitt unserer Arbeit mit den Besonder-
heiten der Lésungen und vermitteln somit einen Eindruck von den Potenzialen unserer

kundenspezifischen Entwicklungen.

Und wie kénnen wir lhnen weiterhelfen?

»Wenn nichts passt, machen wir was passendes!“
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SCHON COOL BLEIBEN

SPANPLATTENPRESSE

In einer kontinuierlich arbeitenden Spanplattenpresse sind sogenannte Rollstabe zu Gber-
wachen. Hierzu soll ein induktiver Naherungsschalter eingesetzt werden, der allerdings
am Einbauort Temperaturen von tber 180°C (Standard ca. 70°C) ausgesetzt ist. Gefordert
ist auRerdem eine moglichst einfache Geratepositionierung sowie eine Loésung mit Steck-
verbinder.

Entwickelt wurde ein zweiteiliges induktives Sensorsystem mit folgenden Komponenten:
ein Sensorkopf IN991197 mit LEMO-Steckkontakt, der Einsatztemperaturen von bis zu
230°C standhalt, und ein Anschlussverstarker IV991196 fir die Hutschienenmontage. Das
Gehause des IN991197 wurde eigens fir eine einfache Sensorpositionierung ausgelegt.

BESONDERHEITEN:

I Hoher Einsatztemperaturbereich bis +230°C

I Wartungsfreundlicher Sensorkopf durch steckbare Anschlussleitung

I Einfache Positionierung durch vom Sensorkopfgehause vorgegebene Einbausituation
I Anschlussverstdrker fir Hutschienenmontage

I Variable Léange der Verbindungsleitung zwischen Sensorkopf und Anschlussverstarker

Spanplattenpresse




PLATZSPAREND PLUS KUNDENSPEZIFISCHER STECKER

TELESKOPLADER

Bei einem Teleskoplader soll die Endlage des Innenrohrs vom Teleskopausschub Gber-
wacht werden, wenn dieses vollstandig eingefahren ist. Eine Aufgabe fir einen induktiven
N&dherungsschalter. Allerdings sind die Einbauverhaltnisse sehr beengt und an den Ma-
schinen werden ausnahmslos Steckverbinder der Firma Deutsch verwendet. AulRerdem
war ein Wunsch des Kunden, dass die Anschlussleitung eine genau definierte Lange fur
eine optimale Installation aufwies.

Die Losung: ein Induktiver Sensor IB25C819 im Flachgehaduse mit seitlicher Sensorflache.
Der Sensor verflgt Uber eine fest angeschlossene, 6lbestandige Leitung (Lange 1,14m)
mit einem angeschlagenen Steckverbinder der Firma Deutsch.

BESONDERHEITEN
I Speziell auf die Einbausituation ausgelegtes Sensorgehaduse
I Optimierte Lange der Anschlussleitung

I Anschlussstecker der Firma Deutsch

Teleskoplader




NIE WIEDER FALSCH JUSTIERT

ERNTEVORSATZE

In unter anderem flr Mahdrescher produzierten Erntevorsatzen sind induktive Sensoren
der Bauform M8 integriert. Beim Austausch der Sensoren kann es durch fehlerhafte Jus-
tierungen jedoch zu Stérungen kommen, sodass sie entweder kein Signal liefern oder im
Einsatz direkt beschadigt werden. Der Kunde suchte eine Losung, bei der eine moglichst
einfache und somit fehlerfreie Geratepositionierung durch Endkunden oder Servicetech-
niker gewahrleistet ist.

Der induktive Sensor IBO8E286 im Sondergehause |0st diese Probleme, denn die spezielle
Ausflhrung ermoglicht den Einbau ohne Justageaufwand. Der Sensor wird einfach bis
zum Anschlag eingeschraubt und ist somit sofort optimal positioniert.

BESONDERHEIT
I Korrekte Einbauposition durch Sensorgehause vorgegeben (einfache Positionierung)

I Storungsfreier Betrieb, da keine weitere Justierung erforderlich

Erntevorsatz fir Mahdrescher



Kaltfrase

BESONDERS DICHT UND DRUCKFEST

GETRIEBEABFRAGE

Bei den von einem Unternehmen hergestellten Baumaschinen wie Recyclern und Bo-
denstabilisierern muss eine bestimmte Getriebeposition mit einem Sensor abgefragt wer-
den. Hierbei kommt der Sensor nicht nur mit Vollsynthetikol in Kontakt, sondern ist auch
Temperaturen bis zu 120°C ausgesetzt. Der Sensor muss Uberdies an der Einbaustelle das
Getriebegehéause abdichten und einen Steckverbinder der Firma Deutsch aufweisen.

Der induktive Sensor 1C98C727 hat eine metallisch geschlossene Sensorflache und ver-
flgt Uber ein Sondergehéause, das einen Dichtring aufnimmt. Die Losung eignet sich fur
einen Einsatztemperaturbereich bis maximal +130°C. Am Festkabelende des Sensors be-
findet sich aulRerdem ein Anschlussstecker der Firma Deutsch.

BESONDERHEITEN

1 Oldicht und druckfest durch Edelstahlvollmetallgehduse (Sensorfliche aus Metall)
I Vollstdndige Abdichtung an der Einbaustelle durch integrierten Dichtring

I Hohe Einsatztemperatur bis +130°C

I Integrierter Anschlussstecker der Firma Deutsch
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VERLASSLICH AUCH IN MEERWASSER

SEABOB-JET

In den Haltegriffen eines Wasser-Jets muss ein Totmannschalter integriert werden, der
den Jet-Antrieb deaktiviert, sobald die Hande den Griff nicht mehr umschlieRen. Um eine
hohe Abfragesicherheit zu erzielen, soll ein Doppelschalter eingesetzt werden, der so-
wohl einen SchlieRer- als auch einen Offnerkontakt ausfiihrt, die bei Betitigung gegen-
ldufig schalten. Die Herausforderungen: Einsatz in Meerwasser, ein geringer Bauraum und
eine Dichtigkeit, die die erforderliche Tauchtiefe von bis zu 40m ermaglicht.

Der induktive Sensor IN98C973 mit integriertem Doppelfunktion (SchlieRer u. Offner) be-
findet sich in einem meerwasserbestandigen Gehause. Auch das Festkabel mit 1m Lange
ist gegen Salzwasser bestandig.

BESONDERHEITEN

I Lésung mit zwei unabhdngigen Sensoren und gegenlaufigem Schaltverhalten
I Meerwasserfeste Materialien

I Ausgelegt fur Einsatze bis 40m Wassertiefe

I Individuelle Leitungslange nach Vorgabe

Wassersportfahrzeug Seabob-Jet




PASST GENAU UND IST VERSCHLEISSFREI

BLOCKZYLINDER

Fir die Betatigung bspw. von Kernziigen an Kunststoffspritzwerkzeugen werden Hydraulikzy-
linder mit Edelstahlgehdusen eingesetzt, die auf den Kolbenstangen einen Ringmagneten be-
sitzen. Der Hersteller der Zylinder bendtigt zur Abfrage der Kolbenstangenposition einen Sen-
sor, der in eine schwalbenschwanzférmige Nut passt und der durch einen Einbaustecker den
schnellen Austausch der Anschlussleitung ermoglicht. Die Losung muss aullerdem rauen Umge-
bungsbedingungen mit starken Vibrationen standhalten. Unter Umstanden kann sich zusatzlich
das Hydraulikdl und damit die Zylinder bzw. die darauf montierten Sensoren auf Temperaturen
bis +90°C aufheizen.

Der Zylindersensor MZ150182 im robusten Metallgehduse erfasst zur Positionsabfrage stets
zuverldssig den Magneten auf der Kolbenstange. Die verschleilRfreie Losung widersteht Ein-
satztemperaturen bis +100°C und integriert einen M8 Anschlussstecker.

BESONDERHEITEN

I Robustes Metallgehduse fur den Einsatz in einer Schwalbenschwanzfiihrung

I VerschleiRfrei durch vollelektronischen Aufbau
I Einsatztemperaturbereich bis +100°C

| M8-Anschlussstecker im Gehause

Blockzylinder an Kunststoff-Spritzgusswerkzeug




Holzbearbeitungszentrum

EMV-FREUNDLICH GRENZEN SETZEN

HAUPTSPINDELANTRIEBE (DREHZAHLUBERWACHUNG)

Bei Uberdrehzahl des Hauptspindelantriebs von Holzbearbeitungsmaschinen besteht die
Gefahr, dass sich Teile der Bearbeitungswerkzeuge I6sen. Daher muss die Motoransteu-
erung bzw. maximale Motordrehzahl des Hauptspindelantriebs Gberwacht werden. Die
Losung soll im Schaltschrank der Maschinen integriert werden. Hierbei dirfen jedoch kei-
ne Abschirmprobleme bei der Motorleitung auftreten. Zu den weiteren Anforderungen
gehoren eine teachbare maximale Drehzahl und eine einstellbare Abschaltschwelle. Bei
Uberdrehzahl muss der Antrieb sofort stoppen und darf erst nach Quittierung wieder
betriebsbereit sein.

Der Drehzahlwdchter VY860800 ist flir die Hutschienenmontage konzipiert. Die maximale
Drehzahl l13sst sich teachen und Uberdies die Abschaltschwelle mittels Potentiometer ein-
stellen. Das Motorschitz wird Uber ein Ausgangsrelais abgeschaltet und erst nach Quittie-
rung wieder freigegeben. Da das Umrichtersignal zur Ansteuerung des Hauptantriebs mit
dem Stromwandler NY98A964 unmittelbar am Umrichter abgegriffen werden kann, ldsst
sich die Abschirmung der Motorleitung bis an den Umrichter fihren.

BESONDERHEITEN

| Teachbarer Drehzahlwéchter fir die Hutschiene mit einstellbarer Abschaltschwelle und
Wiederanlaufschutz

I EMV-freundlicher Signalabgriff der Motoransteuerung Uber Stromwandler direkt am
Umrichteranschluss

I Einfache Integration in die Motoransteuerung



Gabelstapler
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WISSEN, WO DIE GABEL STEHT

GABELSTAPLER

Um an dem Hubzylinder eines Gabelstaplers den Ausfahrweg zu ermitteln, ist die verdreh-
gesicherte Kolbenstange per Laser mit einem Strichcode versehen. Dieser soll mittels Sen-
sor erfasst und in ein drehgeberdhnliches Ausgangssignal fur die Staplersteuerung um-
gewandelt werden. Die Gehdusebauform, Verkabelung und der Anschluss fir die Losung
sind vorgegeben. Eine besondere Herausforderung sind die Umgebungs- und Betriebsbe-
dingungen (Kuhlhauser, AuRenbereiche, Staub, Schmutz etc.)

Der optische Sensor OT98E176 erfasst den Strichcode auf der Kolbenstange des Hubzy-
linders und setzt ihn in ein drehgeberdhnliches Signal um. Sowohl das Gehausedesign als
auch die Kabel und Anschlussstecker wurden nach Kundenwunsch ausgefiihrt.

BESONDERHEITEN
I Berhrungsloses Abtasten einer Strichcodemarkierung an einer Kolbenstange
I Umsetzung in ein drehgeberahnliches Wegsignal fir die Staplersteuerung

I Gehduse, Leitungslange und Anschlussstecker nach Kundenwunsch
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DIGITAL UND VIEL EINFACHER

HYDRAULIKAGGREGAT

Ein Hersteller von Hydraulikaggregaten mochte seine mechanischen Drucksensoren durch
robuste und einfach zu handhabende digitale Losungen ersetzen. Die Griinde: wiederkeh-
rende Beschadigungen der mechanischen Sensoren durch Druckspitzen und haufigere
Fehlbedienungen von Endkunden, die vermehrt Serviceeinsatze erforderten.

Der elektronische Drucksensor DW35C262 integriert eine Uberlastfeste 600bar Messzelle
und verfugt Uber ein spezielles Bedienkonzept. Das Gerat GUbernimmt per Tastendruck
(Teach-In) den eingestellten Aggregatausgangsdruck und bestimmt Uberdies alle weiteren
notwendigen Einstellungen selbstandig.

BESONDERHEITEN

I Uberlastfeste 600bar Messzelle fiir dynamische Druckbelastungen

I Sehr einfach Bedienung: Ubernahme des voreingestellten Nenndrucks per Tastendruck,
automatische Ermittlung aller weiteren relevanten Einstellungen

Drucksensoren an einem Hydraulikaggregat




Kabelsatz an einem Industrieroboter
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ALL-IN-ONE ERLEICHTERT AUSTAUSCH

INDUSTRIEROBOTER (LEITUNGSPAKET)

In einem vollautomatisierten Prozess werden Pleuelstangen geschmiedet. Die Handha-
bung der Schmiedeteile ibernimmt ein Roboter mit einem pneumatischen Greifer. Hier-
zu muss die Greiferposition (geschlossen/geoffnet) abgefragt und der Greifer selbst mit
Druckluft versorgt werden. Die Sensorlésung und die Druckluftleitungen sollen zu einem
Leitungspaket geblindelt werden, das im Schadensfall schnell gewechselt werden kann.
Hierflr missen die Sensoren an einen vorgegebenen Steckverbinder angeschlossen wer-
den und sind so auszulegen, dass sie in die vorgegebenen Greifernuten von oben einge-
setzt werden kénnen.

Das Leitungspaket VK98C980 beinhaltet Druckluftleitungen und die speziellen Zylin-
dersensoren MZ07C431. Die Anschlussleitungen der Gerate sind paarweise an dem ge-
wlnschten Verbindungsstecker angeschlossen und mechanisch so ausgelegt, dass sie von
oben in die Greifernut eingesetzt und befestigt werden kénnen. Die Sensoren verfliigen
Uber ein robustes, widerstandsfahiges Metallgehause.

BESONDERHEITEN

I Robuste Sensoren im Metallgehduse zur Abfrage der Greiferposition an einem
Industrieroboter

I Sensorgehdause fur den Einsatz in einer in T-Nutflhrung,
inklusive Einbauoption von oben

I VerschleiRfrei durch vollelektronischen Aufbau

I Bindelung von zwei Sensoren mit Druckluftversorgungsleitungen in einem
Leitungspaket

I Anschluss der Positionssensoren an vorgegebene Stecker




Kupplungssystem an einem Hochgeschwindigkeitstriebwagen

SEHR SPEZIELL UND AUSSERST ROBUST

TRIEBWAGEN

Bei Hochgeschwindigkeitszigen wird das Kupplungssystem der Triebwagen durch
GFK-Halbschalen aerodynamisch verkleidet. Die Halbschalen lassen sich Gber Pneumatik-
zylinder 6ffnen und geben dadurch den Zugang zum Kupplungssystem frei. Die Position
der Zylinder (ausgefahren/eingefahren) soll iberwacht werden, da ge6ffnete Halbschalen
aus Sicherheitsgrinden die maximal zuldssige Geschwindigkeit des Triebwagens begren-
zen. Die Herausforderungen: ein Einsatztemperaturbereich von -40°C bis +80°C, extre-
me mechanische Erschiitterungen, starke Witterungsschwankungen und Schmutz. Hinzu
kommen Pneumatikzylinder mit Befestigungsnuten, die nur von oben zugénglich sind.

Die speziellen Zylindersensoren MZA7€970 im robusten Metallgeh&duse verfligen Gber ein
einsatzspezifisch angepasstes Befestigungskonzept und eignen sich fir einen Einsatztem-
peraturbereich von -40°C bis +80°C. Durch den integrierten Anschlussstecker kdnnen die
hieran angeschlossenen Leitungen bei Bedarf separat ausgetauscht werden.

BESONDERHEITEN

I Robuster Sensor im Metallgehause zur Abfrage der Kolbenstangenposition von
Pneumatikzylindern

I Sensorgehduse fur Einsatz in Rund-Nutfiihrung inklusive Einbauoption von oben
I Vibrationsfeste und verschleifreie Losung durch vollelektronischen Aufbau
I Weiter Einsatztemperaturbereich von -40°C bis +80°C

I M8-Anschlussstecker im Gehduse integriert



Kunststoffspritzwerkzeug

BERUHRUNGSLOS STATT MECHANISCH

WERKZEUGABFRAGE

Mechanische Endschalter an Kunststoffspritzwerkzeugen zur Kontrolle der Position
,Werkzeug geschlossen” unterliegen hohen Belastungen und fallen daher haufiger aus.
Daher ist eine zu den bisherigen Endschaltern baugleiche, aber bertihrungslos arbeiten-
de Sensorlésung gefordert, die Einsatztemperaturen von +100°C bzw. +130°C widersteht
und fur einen schnellen Anschluss Gber einen elektrischen Stecker verfigt.

Die induktiven Sensoren IB98A329 und IB98A330 im robusten Vollmetallgehause sind in
ihrer Bauform identisch zu den bislang verwendeten mechanischen Endschaltern und fir
Einsatztemperaturen von 100°C bzw. 140°C ausgelegt. Der elektrische Anschluss erfolgt
Uber einen sogenannten Lemo-Stecker. Zur einfachen Unterscheidung des jeweils zulassi-
gen Einsatztemperaturbereichs haben die Sensorvarianten verschiedene Gehausefarben.
Die Reichweite der Sensoren ist so gewahlt, dass sie ein zu den bisherigen mechanischen
Geraten vergleichbares Schaltverhalten aufweisen.

BESONDERHEITEN

I Robuster Vollmetall-Sensor

I Design identisch zur vorherigen L&sung

I Hoher Einsatztemperaturbereich bis +100°C bzw. +140°C

I Einfache Unterscheidung der Sensoren durch verschiedene Gehdusefarben

I Einfacher Anschluss mit Lemosa-Einbaustecker

I Vollig verschleiRfrei durch beriihrungslos arbeitende induktive Naherungsschalter

I Exaktes Schaltverhalten
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EFFIZIENTE BERATUNG BEI ALLEN FRAGEN

PERSONLICHER SERVICE UND PROBLEMLOSUNG VOR ORT

Jeder Anruf ist wichtig! Bei unserer technischen Hotline sprechen Sie mit erfahrenen
Mitarbeitern, die kompetent und gewissenhaft Ihre Fragen beantworten. Wir mdchten
Sie zu jeder Zeit umfassend und individuell beraten. Hierfir steht Ihnen unser versier-
tes und eigens geschultes Team zur Seite. Zusatzlich kdnnen Sie mit Ihrem personlichen
Applikationsspezialisten im Vertrieb Kontakt aufnehmen. Intern stimmen wir uns eng ab,
sodass wir gezielt auf lhre Anfrage reagieren kdnnen — und das schnell, kompetent und
zuverldssig.

In nahezu allen industriellen Anwendungsbereichen werden Problemstellungen immer
komplexer und vielseitiger. FUr die passenden Losungen ist oft auch externer Sachver-
stand gefragt. Und den finden Sie zusammen mit hoher Fach- und Problemlésungskom-
petenz bei ipf electronic. Wir kommen auf Wunsch zu lhnen. Kein Weg ist uns zu weit, um
mit Ihnen persodnlich zu sprechen, selbst wenn es sich um eine scheinbar einfache Auf-
gabenstellung handelt. Unsere Gber 20 Applikationsspezialisten sind auch in lhrer Nahe.
Daher zogern Sie nicht und rufen Sie uns an.

Sie kennen uns als renommierten Lieferanten fur industrielle Sensorik oder werden
ipf electronic als zuverldssigen Partner kennenlernen. Keine Kundenanfrage wird vernach-
lassigt, kein Kundentermin vor Ort versdumt. Unser duRerst breit gefachertes Produkt-
portfolio wird Sie Uberzeugen.

Vielfalt, Fachkompetenz, Beratung, Flexibilitat:
Das ist die Erfolgsformel von ipf electronic.



TECHNISCHE BERATUNG

Tel +49 2351 9365-65
hotline@ipf.de

ipf electronic gmbh
Rosmarter Allee 14 « 58762 Altena
www.ipf.de

Zentrale
Tel +49 23571 9365-0
info@ipf.de

Offnungszeiten
Montag - Donnerstag: 07:30- 16:00 Uhr
Freitag: 07:30 - 15:00 Uhr

Weitere Flyer entdecken

Anderungen vorbehalten! Stand: April 2024



